SWISSEITOOLS

Schnellwechselsystem
Quick change system
Changement rapide




Usinage externe

Aussenbearbeitung
External machining

12x12 mm
16 x 16 mm

Avantages

« Positionnement extrémement précis de la téte remplacable
« Interface rigide et parfaitement ajustée avec systéme plat

« répétabilité élevée

- La hauteur du centre est garantie

- Le refroidissement interne est standard

- préréglable en dehors de la machine

« Manipulation facile (une seule vis de serrage)

Vorteile

« Hochgenaue Positionierung des Wechselkopfes
« Passgenaue, steife Schnittstelle mit Plananlage
- hohe Wiederholgenauigkeit

- Spitzenhohe ist gewdhrleitet

« Innenkiihlung ist Standard

« Ausserhalb der Maschine voreinstellbar

« Einfaches Handling (nur eine Klemmschraube)

Advantages

« Highly accurate positioning of the replaceable head
« Precisely fitting, rigid interface with face contact

- high repeatability

- Center height is guaranteed

« Internal cooling is standard

« Presettable outside the machine

« Easy handling (only one clamping screw)

Changement rapide sans avoir besoin de sortir le porte-outil du peigne. Préréglage possible en dehors de
la machine.

Schnellwechselsystem: Der Vierkantschaft kann in der Maschine gespannt bleiben. Es wird nur das
Bearbeitungswerkzeug / Wechselkopf ersetzt. Eine Voreinstellung ist ausserhalb der Maschine moglich.

Quick change, without having to remove the tool-holder from the gang. Presetting is possible outside of
the machine.

Porte-outils avec arrosage intérieur
Hochdruckkiihlung Innenkiihlung
High pressure inner coolant



Usinage interne / Percage

Innenbearbeitung / Bohren
Internal machining / Drilling

Avantages
« Positionnement extrémement précis de la téte remplacable
- Interface rigide et parfaitement ajustée avec systéme plat

- répétabilité élevée

- La hauteur du centre est garantie

+ Le refroidissement interne est standard

- préréglable en dehors de la machine

+ Manipulation facile (une seule vis de serrage)

Vorteile

« Hochgenaue Positionierung des Wechselkopfes
- Passgenaue, steife Schnittstelle mit Plananlage
- hohe Wiederholgenauigkeit

- Spitzenhohe ist gewahrleitet

+ Innenkihlung ist Standard

« Ausserhalb der Maschine voreinstellbar

- Einfaches Handling (nur eine Klemmschraube)

Advantages \\

« Highly accurate positioning of the replaceable head
« Precisely fitting, rigid interface with face contact

« high repeatability

- Center height is guaranteed

« Internal cooling is standard

- Presettable outside the machine

- Easy handling (only one clamping screw)

Changement rapide sans avoir besoin de sortir le porte-outil du peigne. Préréglage possible en dehors de
la machine.

Schnellwechselsystem: Der Zylinderschaft kann in der Maschine gespannt bleiben. Es wird nur das Bear-
beitungswerkzeug / Wechselkopf ersetzt. Eine Voreinstellung ist ausserhalb der Maschine méglich.

Quick change, without having to remove the tool-holder from the gang. Presetting is possible outside of
the machine.

La goupille place le tranchant au
centre haut.

Schneideinsatz wird durch den
Stift auf Spitzenhohe ausgerichtet

The pin set the cutting edge on
center high.




b/h

:

Support de base Grundhalter vierkant Square holders

V12.LV3.K01.060 12 12/12 60 3 M5 LV3
V15.LV3.K01.080 5/8" 5/8"/5/8" 80 3 M5 LV3
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SCLC 95°
LV3.KCA.LLA.020 12 6 9 20 L CC..0602.. S10
LV3.KCB.LLA.020 12 6 9 20 L CC..09T3.. S05
sG L1

H ?/‘

E |
2
N &
SDJC93°
LV3.KDA.LJA.020 12 6 9 20 L DC..0702.. s10

LV3.KDB.LJA.020 12 6 9 20 L DC..11T3.. S05
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LV3.KVA.LJA.025 12 6 9 25 L VC..1103.. S10
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SVPC 117.5°

LV3.KVA.LPA.020 12 6 9 20 L VC..1103.. S10
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Support de base rond Grundhalter rund Round holders

U19.LV4.K01.060 19.05 20 60 M8x1 Lv4
U22.LV4.K01.080 22 20 80 M8x1 Lv4
U26.LV4.K01.080 254 20 80 M8x1 Lv4

IS
=

Porte-pinces Spannzangenfutter Collet chuck

LV4.E11.K01.026 20 26 ER11 05-7 E11
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Porte-outils indexé Halter fiir Schneideinsdtze Boring bar holder

LV4.D04.K01.023 20 23 4 D04



Barres d'alésage Schneideinsatze Boring bars

255.004.003.013 4.0 1.2 0.3 0.7 = 0.25 0.15 0.15 11.0 0.03

255.004.010.013 4.0 4.0 1.0 23 005 095 065 0.50 1.0 0.1

255.004.032.013 4.0 10.2 3.2 4.3 005 3.00 255 1.60 11.0 02

255.007.062.023 7.0 203 6.2 7.3 005 6.00 525 310 210 05
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Inserts Schneidplatten Inserts

283.007.069.004 6.9 8.1 02 345 48 1.0 D07
283.007.089.004 8.9 10.1 0.2 445 48 1.0 Do7
283.010.099.004 9.9 12.1 0.2 4.95 7 1.0 D10
283.010.139.004 13.9 19.1 0.2 6.95 7 1.0 D10
Adapter Adapter Adapter
pour les inserts fur Schneidplatten for inserts
282.007.007.033 70 30 48 56 31 M2x7.5(900.254.020.007) T7 D07
Réductions Reduktionshiilsen Reduction sleeves

224.007.004.030 7 4 (30)
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SWISS-MICRO / QUICK-CHANGE

flir Langdreher

Einfaches Handling
Schnelle Werkzeugwechsel
Prazise Voreinstellung
Stabile Schnittstelle

Innovatives Schnellwechselsystem ST-Micro

- fiir statische Werkzeuge

Entwickelt fur Langdrehmaschinen und Mehrspindeldrehautomaten.

Reduktion von Nebenzeiten stand bei Entwicklungsprozess von diesem Werkzeug im Vordergrund. Der Wechsel der Wendeschneidplatten ist oft
durch die Bauweise der Maschinen nur bedingt moglich. Meist missen die kompletten Grundhalter ausgebaut werden. Dies ist sehr zeitaufwan-
dig und fuihrt zu hohen Stillstandszeiten.Das gehort jetzt der Vergangenheit an.

Das ST-Micro System, bietet Lésungen fiir die Innen- und Aussenbearbeitung. Das Sortiment umfasst Vierkantaufnahmen der Baugrdssen 12x12
und 16x16 sowie Rundaufnahmen @20, 22 und 25mm sowie die Inch Dimensionen 19.05 und 25.4 mm. Prazision, Stabilitdt und Bedienerfreund-

lichkeit lassen keine Wiinsche offen.

« Grundhalter mit integriertem KiihImittelanschluss ermoglichen
den Einsatz auf jeder moglichen Position in der Maschine.

- Die einfache Einhandbedienung erlaubt einen sicheren und
einfachen Wechsel der Wendeschneidplattenadapter.

- Samtliche Adapter kénnen auBerhalb der Maschine voreinge-
stellt und vermessen werden.

- Der Werkzeugwechsel erfolgt innerhalb weniger Sekunden.

« Die Rist- und Nebenzeiten werden auf ein Minimum reduziert
und die Produktivitdt Ihrer Maschine auf ein Maximum gestei-
gert.

- Die Konzeption der Schnittstelle garantiert eine exakte Lage-

positionierung und Genauigkeit im einstelligen p-Bereich.

Swiss Tool Systems AG
SWI SS TOO LS Wydenstrasse 28

CH-8575 Biirglen

Phone +41 (0)71 634 85 20
Fax +41 (0)71 634 85 29
www.swisstools.org
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