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Sonderausfihrungen

Eisenbahntechnik

Luftfahrttechnik

Unsere Produkte

In ihrem Standardprogramm bietet SCHAUBLIN eine breite Palette an
Gelenkkopfen an. Die Artikelnummer drickt die Identitéat des Gelenkkopfs aus.

Die Form
Die Art des Gleitkontakts

— Die Serie
Unsere Standard-Gelenkstangenképfe entsprechen den Abmessungen der Norm
ISO 12240-4 Malreihe K und gewahrleisten somit eine vollkommene

Austauschbarkeit.

Als Erganzung des Standardprogramms fertigt SCHAUBLIN Gelenkkodpfe
entsprechend lhren Bedurfnissen.
Besondere Gewindesteigung

Spezielle Gewindelénge
Stahltrager mit hohen Festigkeitseigenschaften

Spezielle Gleitflachen

SCHAUBLIN steht Ihnen fir jede Sonderentwicklung gemaf Ihrem Lastenheft zu
Diensten.

Spezielle Auslegung fur jede Anwendung
Werkstoffbehandlung und -auswahl entsprechend den

Einsatzbedingungen
Es wird ein technischer Dialog eingerichtet, um Ihnen die beste Losung

anzubieten.

Langfristige Erfahrungen im Bereich der Eisenbahntechnik machen aus
SCHAUBLIN eine Referenz. Die Gelenkkopfe werden gemanR besonderen
Kundenlastenheften entwickelt. Die Firma SCHAUBLIN wurde durch die
franzdsische Bahn SNCF nach dem Qualitatssicherungssystem "Assurance

Qualité Ferroviaire" Titel Il (AQF2) zertifiziert.

Herstellung von kompletten Geh&useeinheiten.
Fertigung von Gelenkkdpfen gemaf den internationalen Luftfahrtnormen.
Zulassung aller unserer Bauteile

Fertigung von Standardprodukte
Herstellung von Sonderausfuhrungen fir jeden einzelnen Fall geman

Kundenlastenheften.
Das Qualitatssystem von SCHAUBLIN wurde durch AECMA-EASE zertifiziert

Ed. 30.06.05 Copyright © 2004 — Schaublin-SA — Tous droits réservés
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MaRnormen

Anwendungsgebiet

Definitionen unitoal

ISO 12240-4

Die internationale Norm bestimmt die Abmessungen der Ansétze mit montiertem
Gelenkkopf. Sie definiert tiberdies die MaRtoleranzen.

Der Kopfdurchmesser dz2 ist entsprechend dem unteren Wert der Norm ausgelegt.
Dadurch haben unsere Gelenkstangenkopfe einen minimalen Raumbedarf und ein
sehr geringes Gewicht, was gleichzeitig eine vollige Austauschbarkeit mit jedem
anderen Gelenkstangenkopf gewéhrleistet, welcher der Norm entspricht.

Europdaische und amerikanische Luftfahrtstandards

Schaublin S.A. fertigt und vertreibt Gelenkkopfe und selbstschmierende Ringe
gemalf folgenden Normen:

EN2584, EN2585, EN3048, EN4613, EN4614, EN2022, EN2023, EN2501,
AS14101, AS14102, AS14103, AS14104, AS81935/1, AS81935/2,
AS81820/1, AS81820/2, AS81820/3, AS81820/4, AS81934/1, AS81934/2,
AS81936/1, AS81936/2, AS21154, AS21155, AS21240, AS21241, AS21242,
AS21243, EN2285, EN2286, EN2287, EN2288

Die Gelenkstangenkdpfe und Gelenkkodpfe sind flr einen Einsatz zwischen
feststehenden oder beweglichen Teilen von mechanischen Konstruktionen
bestimmt.

— Zusammenbau, Ausrichtung

— Bewegungs-, Belastungsubertragung

— Gelenke

Die Gelenkkopfe werden fir Bewegungsanwendungen bei geringer Drehzahl
entwickelt. Sie werden entsprechend der Belastungsfahigkeit und dem geforderten
Betriebszyklus ausgelegt.
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unitoal Standardprogramm
Bezeichnung SME 12.40
SCHAUBLIN
Form M: Gelenkstangenkopf mit Au3engewinde
ML: Gelenkstangenkopf mit AuRengewinde,
Linksgang
F: Gelenkstangenkopf mit Innengewinde
FL:  Gelenkstangenkopf mit Innengewinde,
Linksgang
S: Gelenklager (zum Integrieren in einen
Trager)
Gleitpaarung o Stahl auf Bronze, ohne Schmiernippel
G: Stahl auf Bronze, mit Schmiernippel
A: Stahl auf Stahl
E:  Stahl auf Uniflon® (selbstschmierendes
Gewebe)
GroRRe NenngréiRe
Serie . Standard
.20 : Sondergewinde
.40 : Hohe Widerstandsfahigkeit
.45 : Rostfrei
.50: Rennsport
(Ableitungen) .30 : Ausfuhrung gemal Gelenkkopfplan mit
AulRengewinde
Serie
Lebensmittel
Maschinen- und. Sfear, Vorteil Besonderheit
bau empfindliche Rennsport
Produkte
Ausgezeichnete Stol3-
und Schwingfestigkeit, Standard im
- ° ° ° ausgezeichnete allgemeinen
Bestandigkeit ;
gegeniber statischen MESETEEY
Belastungen
Fir starke statische Ansatzkorper aus
40 ° ° o0 und dynamische hochwiderstands-
Belastungen fahigem Stahl
Fur Einsatze in :
45 ° eoo aggressiver Umgebung Rostfreier Stahl
Fir sehr hohe statische
und dynamische Maanetische
50 ° eo0 Belastungen bei D 9 hil i
geringer urchflutungsprifung
Geschwindigkeit
@ 9
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Gleitpaarung
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Typ Gleitpaarung Pflege Vorteil Besonderheit
Der Schmiernippel wird bei
Stahl auf Bronze den Ansétzen mit AuRen- und
G Stahl auf Stahl (Serie RegelmaRige Gute radiale und Innengewinde ab Grofl3e 8
50) Schmierung axiale Bestandigkeit angeboten
Arbeitstemperatur max.
150°C (Sonderschmierung)
Ausfuhrung nicht fur
Ausgezeichnete Gelenkstangenkopfe
Regelmafige StoRfestigkeit verfugbar
A ezl ey Sl Schmierung Ausgezeichnete Ohne Schmiernippel
radiale Bestandigkeit ~ Arbeitstemperatur max.
300°C (Sonderschmierung)
Das in den AuRenring
Wartungsfrei, Ausgezeichnete gfeciehis, se_lbsts@chmlerende
L Gewebe Uniflon™ E
o @ selbst- Stolfestigkeit L ] .
E Stahl auf Uniflon™ E - : ermdglicht eine optimale
schmierendes Ausgezeichnete Lebensdauer
Gewebe radiale Besténdigkeit ;
Arbeitstemperatur max.
120°C
Aufbau
Serie Innenring Aulenring Vorteil Besonderheit
SM.. Z;O Chromstahl Bronze-
SMG.. ' . Abstandhalter Die Gesta'tung mit
.45 Rostfreier Stahl
SF.. Abstandhalt Abstandhalter
SFG.. .50 Chromstahl s;far) astterr;’:}us gewabhrleistet eine sehr
rostirelem sSta gute axiale Bestandigkeit
ss - Chromstahl Bronze-
- 45  Rostfreier Stahl  Abstandhalter
- Chromstahl Stahlgehause _ _ Die Stahl-Stahl-
) rosteEs Die Stahlkonstruktion Konstruktion und eine
SSA .45 Rostfreier Stahl Stahlgehzuse gewabhrleistet eine sehr Sonderschmierung
” starke radiale ermdglichen eine
50 Chromstahl Stahlgehause Besténdigkeit Arbeitstemperatur
von 300°C
) Chromstahl b i dx
SME.. 40 sscerlltrﬁiterendes D2 [0 GE ALIBET Eilgednas?r?;?tgieges
SFE.. 45 Rostfreier Stahl  Geyepe Uniflon® E %ili(fllec}) ?\tg g Zﬁg;:eh?gtegaels selbstschmierenden
.50 Chromstahl iflon®
Gleiten und erhéht die gﬁg%beeasl ]E[J]rrllflon E
- Chromstahl Selbst- Lebensdauer. Anwendungen mit
SSE.. 45  Rostfreier Stahl  schmierendes Wartungsfrei Vibrationen
g ®
50  Chromstahl Gewebe Uniflon™ E

Optionen und Ableitungen vom
Standard*

Sondergewinde CETORP...
Sonderschmierung

Spezielles Drehmoment
Spezielles Spiel
Werkstoffriickverfolgbarkeit

Optionen

Lebensdauer-, Hochdruck-,
Hochtemperaturschmierung

Magnetische Durchflutungsprifung Serienmafig bei Gite .50

Neoprenschutz

Spezielle Werkstoffe

Spezielle Gewindelénge
Ableitungen Spezieller Kopfdurchmesser

Innenring mit Osen

Dichter Gelenkkopf

* Sprechen Sie Uber jede Besonderheit mit uns

Ed. 30.06.05 Copyright © 2004 — Schaublin-SA — Tous droits réservés 7
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Statische Belastung

Axiallast

Radiallast

Statische Axiallast

Berechnungen inifoal

Die statische Tragzahl C, steht in den Mafl3tabellen.
Bei einem Gelenkstangenkopf wird sie durch die Tragerbestandigkeit begrenzt.

Die in den Tabellen des Unibal-Standardprogramms angegebenen Werte werden
unter Beriicksichtigung eines Sicherheitsfaktors anhand der Dehnungsgrenze des
Tragerwerkstoffs (Cs.) festgelegt:

Co= Cse
1,25

Im Fall eines Gelenkkopfs wird die statische Tragzahl C, anhand folgender Formel
berechnet:

Co= dgxCx0,85xX

dx: Kugeldurchmesser des Innenrings (mm)
C. Tréagerbreite (mm)
X: Zulassige Spannung des Werkstoffs (daN.mm'Z)

Zeitschwingfestigkeit: Achtung, die in den Maf3tabellen angegebenen Werte
entsprechen punktférmigen statischen Belastungen. Bitte sprechen Sie uns wegen
besonderen Zeitschwingfestigkeitsfallen an

Folgende Tabelle enthalt die Werte der statischen Axiallast, die fiir die
Gelenkkopfe und Gelenkstangenkdpfe nicht Gberschritten werden dirfen.

. Statische
Standardserien, .40, .45, L
50, .51 und .52 Axialhdchstlasten
F, zul.
SME/SFE/SMEM/SSE 8 % Cy
SM/SF SMG/SFG SS/SSA 20% C,

C,: Statische Tragzahl (siehe Maf3tabellen auf Seiten 24 bis 47)

Im Fall der Gelenkstangenkdpfe muss man sich auch von der richtigen Anbringung
des Gewindes Uberzeugen, um jegliche Gefahr eines Knickens oder Abreil3ens
des Gelenkstangenful3es zu vermeiden.

Bei den Gelenkkopfen (SS, SSA, SSE) muss auf den axialen Gehausehalter
geachtet werden (siehe Kapitel Montageanleitung, Seite 23)

Ed. 30.06.05 Copyright © 2004 — Schaublin-SA — Tous droits réservés 9 s c HAU B LI N
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Uberprufung der
Anwendung
Die Auswahl eines Gelenkkopfes wird folgendermal3en geprift:
— Berechnen und prufen, ob der Druck innerhalb der angenommenen
Grenzen liegt
— Berechnen und prufen, ob die Geschwindigkeit innerhalb der
angenommenen Grenzen liegt
— Den Faktor PV (Druck x Geschwindigkeit) berechnen und die
angenommene Grenze prifen

. Seci Zulassige Zuléssiger
leitkontakt Zulassiger "
Serie clettkonta Hbchstgruck oz Fak3t0r Pvlmaxi
Innenring AuBenring (N mm-z) geschwindigkeit ||(E0=Rmm=mm=)
0 (10°mm - mm™)
Bronze 50 5 35
= Stahl Stahl 100 4 35
Uniflon® E 100 4 45
Bronze 50 2,5 30
40 Sl Uniflon® E 150 4 45
Bronze 50 4 30
Rostfreier Rostfreier
45 Stahl Stahl Loz 4 s
Uniflon® E 100 4 40
Rostfreier
50 Stahl Stahl ol L 49
Uniflon® E 100 2,5 45

Berechnung des Drucks
je Flacheneinheit

Axiale Belastungszahl y und entsprechende dynamische Belastung:

50 — Unsere Gelenkkopfe sind so ausgelegt, dass sie Radiallasten (Fr)

25 verkraften. Die Kombination mit einer Axiallast (Fa) ist jedoch manchmal
20 unvermeidbar und die Gelenkkdpfe kdnnen sich in einem gewissen Mal3
Y 18 daran anpassen. Man muss daher unter Beriicksichtigung eines
gg //// Berichtigungsfaktors fur die Axiallast die entsprechende dynamische
' Belastung F berechnen. Nebenstehende Tabelle gibt den Wert y fiir

0 01 02 03 04 05 R .. .
FalFr verschiedene Verhéltnisse Fa/Fr an.

F=Fr+(yxFa) Normalfall: F = Fr
Prufung des mittleren Drucks entsprechend der auf die Gleitflache ausgeibten
Kraft.
F
P =
dx x C x 0,85

P: Druck (daN.mm'z)

F: dynamische Gesamtbelastung (daN)

Fr: dynamische Radiallast (daN)

Fa: dynamische Axiallast (daN)

dx: Kugeldurchmesser des Innenrings (mm)
C: Trager- bzw. Gehéausebreite (mm)

s c HAU B LI N 10 Ed. 30.06.05 Copyright © 2004 — Schaublin-SA — Tous droits réservés



Berechnung der
Gleitgeschwindigkeit am
Kontaktpunkt

unioal

Prufung der Schubspannungshéchstgeschwindigkeit zwischen Innen- und

AuBenring.

de x B xf

V= "114.600

V: Geschwindigkeit (m.min'l)

f:  Schwingungsfrequenz (Hz)

Faktor PV

PV= PxV
P:  Druck (N.mm'z) V:

Berechnung der
Lebensdauer

dx: Kugeldurchmesser des Innenrings (mm)
3:  Vollstandiger Schwingungswinkel (Grad)

Geschwindigkeit (m.min™)

Sollte Thre Anwendung eine Beherrschung von Spiel oder Drehmoment des
Gelenkkopfes wéahrend der gesamten Lebensdauer erfordern, wenden Sie sich

bitte an uns.

C1-C2-C3-C4-C5'C6-C7'C8-X'C-K':I.O7

Dn F.-R.f
D= C1-C2-Cg-C4-C5-CG-C7-Cg-X-C-K-:l.O7
F-R-.0,0167

Dy : Lebensdauer in Stunden (h) Typ Konstante K
D : Lebensdauer (Anzahl Schwingungen oder Umdrehungen) SMG, SFG 85
C : Gehéuse- oder Ansatzbreite (S. 24 bis 47) SMG..20, SFG..20 85
K : durch nebenstehende Tabelle gegebene Konstante SMG..40, SFG..40 85
F . dynamische Radiallast (daN) SMG..45, SFG..45 75
3 : pro Zyklus zuriickgelegter Winkelabstand (Grad) SMGM..50 /51 /52 85
f . Schwingungsfrequenz (Schw./min)
cl : Druckbeiwert (S. 12) SME, SFE 105
c2 : Geschwindigkeitskoeffizient (S. 12) SME..40, SFE..40 105
c3 : Winkelkoeffizient (S. 13) SME..45, SFE..45 100
c4 : Belastungskoeffizient (S. 13) SMEM..50/51 /52 110
c¢5 : Wechselbelastungszahl (S. 13)
c6 : Wartungsfaktor (S. 13) sSS 85
c7 : Temperaturbeiwert (S. 13) SS..45 75
c8 : Schwingungskoeffizient (c8 = 1 oder 0,8)

Sollen unsere Teile Vibrationen tGber 60 Schw./min standhalten,  ggp 75

einen Koeffizienten c¢8 von 0,8 nehmen. SSA. 45 70
X : Sicherheitsfaktor (min.=0,7, max.=1) SSA..50 80

Je nach Einschéatzung der aufReren Einflisse, der Unbekannten

und deren Schwere vom betrieblichen Standpunkt (scheuernde  ggg 105

Umgebung, Korrosion, usw.) einen Faktor X zwischen 0,7 und SSE. .45 100

1,0 nehmen. SSE..50 110

Ed. 30.06.05 Copyright © 2004 — Schaublin-SA — Tous droits réservés 11 s CHAUB LI N
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Bestimmung der
Berechnungsbeiwerte

Druckbeiwert c1

; 5, &
Druck daN/mm 2

Geschwindigkeitskoeffizient c2
1 +

Die Lebensdauer eines Gelenkkopfes oder eines Gabelstlicks entspricht der
maximalen Betriebsstunden- oder Schwingungszahl vor Auftreten eines Spiels,
das ein Aufrechterhalten der Gelenkkopffunktion nicht mehr erméglicht.
Diese Lebensdauer hangt von der dynamischen Beanspruchung und von
verschiedenen Anwendungsparametern ab.

— Druck

— Geschwindigkeit (Schwingungswinkel und -frequenz)

— Beanspruchung (Dauerlasten, Schwellbeanspruchungen,

Wechselbelastungen)
— Temperatur
— Vibrationen

Die anhand der auf unseren Prifstdnden ausgefiihrten Versuche erarbeiteten
Formeln ermdglichen die Bestimmung der Lebensdauer je nach lhrer Anwendung.

Im Fall einer Schwellbeanspruchung oder Wechselbelastung muss fir F der
erreichte Absoluthdchstwert beriicksichtigt werden.

Fur eine korrekte Bestimmung mussen alle moglichen Daten bertcksichtigt werden
— es durfen keine Unbekannten bleiben, die das Ergebnis verfélschen kénnten.

Flr Sondereinséatze in speziellen Umgebungen (Korrosion, Vibrationen,
aggressives Umfeld, Schleifstaub, usw.) wenden Sie sich bitte an uns.

Gleitpaarung
Stahl auf Bronze

Gleitpaarung
Stahl auf Stahl

Gleitpaarung
Stahl auf Uniflon®

SMG, SFG SMGM..50 SME, SFE
SMG. .40, SFG..40 SMGM..51 SME..40, SFE..40
SMG. .45, SFG..45 SMGM..52 SME. .45, SFE..45
SMEM..50 /51 /52
SS SSA SSE
SS..45 SSA..45 SSE..45
SSA..50 SSE..50

Gleitpaarung
Stahl auf Bronze

Gleitpaarung
Stahl auf Stahl

Gleitpaarung
Stahl auf Uniflon®

2 AN IEEZQ\
05/ A _Se==i | SMG, sFG SMGM..50 SME, SFE
= N L H SMG..40, SFG..40 SMGM..51 SME..40, SFE..40
031 L i | sMG..45, sFG..45 SMGM..52 SME..45, SFE..45
1 | ‘ SMEM..50 / 51 /52
| |
‘if\ 1] SSE
0.10.01 0.2 | .0_5‘ 11 1 2 | .‘4.5 1 l8 SS SSA SSE..45
" Geschwindigkeit mmin ' SS..45 SSA..45 SSE..50
SSA..50
S c HAU B LI N 12 Ed. 30.06.05 Copyright © 2004 — Schaublin-SA — Tous droits réservés



Winkelkoeffizient ¢3

Belastungskoeffizient c4

ca c4
Dauerlast 0,65 1
Schwellbeanspruchg 0,8 0,6
|
L - 1 0,4
Wechsellast

Wechsellast- und
Schwellbeanspruchungszahl ¢5
5 -

1 2 50 100 200
Anzahl der Lastrichtungswechsel / min
(Wechsellasten oder Schwellbeanspruchungen

Wartungsfaktor c6

W & oo

Geschwindigkeit in m/min

Wartungsintervall (Stunden)

Temperaturebeiwert c7
(Raumtemperatur des Arbeitsplatzes)

1

Gleitpaarung
Stahl auf Bronze

SMG, SFG
SMG..40, SFG..40
SMG. .45, SFG..45

SS
SS..45

Gleitpaarung
Stahl auf Stahl

SMGM..50
SMGM..51
SMGM..52

SSA
SSA..45
SSA..50

Gleitpaarung
Stahl auf Bronze

SMG, SFG
SMG. .40, SFG..40
SMG. .45, SFG..45

SS
SS..45

Gleitpaarung
Stahl auf Stahl

SMGM..50
SMGM..51
SMGM..52

SSA
SSA..45
SSA..50

unioal

Gleitpaarung
Stahl auf Uniflon®
Faktor c3=1

SME, SFE

SME..40, SFE..40
SME. .45, SFE..45
SMEM..50 /51 /52

SSE
SSE..45
SSE..50

Gleitpaarung
Stahl auf Uniflon®

SME, SFE

SME..40, SFE..40
SME. .45, SFE..45
SMEM..50 /51 /52

SSE
SSE..45
SSE..50

Gleitpaarung
Stahl auf Bronze

SMG, SFG
SMG. .40, SFG..40
SMG. .45, SFG..45

SS
SS..45

Gleitpaarung
Stahl auf Uniflon®

SME, SFE

SME..40, SFE..40
SME. .45, SFE..45
SMEM..50 /51 /52

SSE
SSE..45
SSE..50

Gleitpaarung
Stahl auf Stahl

SMGM..50
SMGM..51
SMGM..52

SSA
SSA..45
SSA..50

Gleitpaarung
Stahl auf Bronze

SMG, SFG
SMG..40, SFG..40
SMG. .45, SFG..45

SS
SS..45

Gleitpaarung
Stahl auf Stahl

SMGM..50
SMGM..51
SMGM..52

SSA
SSA..45
SSA..50

Gleitpaarung
Stahl auf Bronze

Gleitpaarung
Stahl auf Stahl

Gleitpaarung
Stahl auf Uniflon®
Faktor c6=1

SME, SFE

SME..40, SFE..40
SME..45, SFE..45
SMEM..50 /51 /52

SSE
SSE..45
SSE..50

Gleitpaarung
Stahl auf Uniflon®

‘ G
o7 i | { ol \ SMG, SFG SMGM..50 SME, SFE
O.BL k,,,‘ B 10N SMG..40, SFG..40 SMGM..51 SME..40, SFE..40
} | HA'HE | (12%] SMG..45, SFG..45 SMGM..52 SME..45, SFE..45
EEEE TBENE SMEM..50 / 51 /52
‘ oy ‘
o e T A s SS SSA SSE
{ T I X SS..45 SSA..45 SSE..45
0% OJ 26 60 : 1&0' 120° 200° SSA..50 SSE..50
Temperatur (°C)
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Beispiele dynamischer
Berechnungen

Berechnung Nr. 1: Stahl auf Bronze
Auf einer Maschine erfordert ein automatisches
Bestilickungssystem Gelenkstangenkopfe der Grolze 12

1) Daten

Gewinschter Typ & GroRRe: SMG12

dynamische Radiallast: 1800 N
Beanspruchungsart: Dauerlast
Schwingungswinkel: +45° (3 = 180°)
Frequenz: 125 Schw./min

Pflege: 1 Schmierung / 18 Std.
Raumtemperatur: 50°C

Gewiinschte Lebensdauer:  7.000.000 Schw.

2) Uberprifung von Druck, Geschwindigkeit und
Faktor PV

F 1800

P= = =7,9 N/mm?
dk x C x0,85 22,23 x12 x 0,85
D xR xf 22,23 x180 x 125 )
= = = 4,36 m/min
114.600 114.600

PV=PxV=0,79x%x4,36 = 3,46

Nach Uberpriifung der erhaltenen Werte in Tabelle 1 stellt man
fest, dass der zulassige Faktor PV max. 3,5, die zulassige
Grenzgeschwindigkeit 5 m/min und der zuléssige Héchstdruck
5 daN/mm? betragen.

Somit kénnen wir in der Berechnung fortfahren.

3) Berechnung der Lebensdauer

K: Tabelle S.11 Konstante SMG12 85
cl: Koeff. S.12  Druck: 0,79 1
c2: Koeff. S.12 Drehzahl: 4,36 1
c3: Koeff. S.13  Winkel 3 = 180° 1
c4: Koeff. S.13  Dauerlast 0,7
c5: Koeff. S.13  Gegenstandslos 1
c6: Koeff. S.13 1 Schmierung/18 Std. 0,8
c7: Koeff. S.13 50°C 1
c8: Koeff. S.11 Gegenstandslos 1
X: Koeff. S.11 1
Lebensdauer:

D= Cl'Cz'C3'C4'Cs'CG'C7'Cg'X'C'K'107

F-R-0,0167

1-1-1-065-1-08-1-1-1-12-85-10’
180 - 180 - 0,0167
D =9.800.000 Schwingungen (> 7.000.000 Schw.)
Der Typ SMG12 eignet sich bestens fur diese
Anwendung.

D=

Berechnung Nr. 2: Stahl auf Stahl

Der Ofen einer Hebevorrichtung soll mit Gelenkstangen-
képfen der Grol3e 16 ausgestattet werden. Welche
Lebensdauer haben diese im Hinblick auf nachfolgende
Auflagen?

1) Daten
Gewunschter Typ & Grolie:
dynamische Radiallast:

Gr.16 Typ ?
25000 N mit St6R3en

Beanspruchungsart: Wechselbelastung
Schwingungswinkel: +30° (B =120°)
Frequenz: 0,5 Schw./min
Pflege: haufige Schmierung
Raumtemperatur: 120 bis 180°C

Gewiinschte Lebensdauer: 10.000 Std.

2) Uberprufung von Druck, Geschwindigkeit und
Faktor PV

F 25000

P= = =69 N/mm?
dk xC x 0,85 28,58 x 15 x 0,85
Dk xR xf 28,58 x120 x 0,5 )
= = = 0,015 m/min
114.600 114.600

PV=PxV=69x0,015=0,1

Wir miissen einen Gewindestangenkopf wahlen, der

10 daN/mm2 standhélt, also mit Gleitpaarung Stahl auf Stahl.
Der Typ SMGM 16.50 vertragt keine sehr hohen
Geschwindigkeiten, in dieser Anwendung ist die
Geschwindigkeit jedoch sehr langsam. Ein SMGM 16.50 eignet
sich besonders gut fiir diese Anwendung.

3) Berechnung der Lebensdauer

K: Tabelle S.11 Konstante SMGM 16.50 85
cl: Koeff. S.12 Druck: 6,9 0,6
c2: Koeff. S.12 Drehzahl: 0,01 0,3
c3: Koeff. S.13 Winkel 3 = 120° 1
c4: Koeff. S.13 Wechselbelastung 1
c5: Koeff. S.13 0,5 Schw./min 1
c6: Koeff. S.13 Haufige Schmierung 1
c7: Koeff. S.13 180°C 0,85
c8: Koeff. S.11 Gegenstandslos 1
X: Koeff. S.11 StoRRe 0,9
Lebensdauer:
Dy = Cl'Cz'Cg'C4'C5'C5'C7'C8'X'C'K'107
= F-R-f

06-03-1-1-1-1-0,85-1-0,9-15-80-10'
2500 - 120-0,5

Dy = 11.000 Stunden (> 10.000 Std.)

Die Wahl eines Gelenkstangenkopfes SMGM16.50 fur

diese Hebevorrichtung ist sinnvoll.

Achtung: ein Fett verwenden, das der Betriebstemperatur

von 180°C standhélt.

Dp =

SCHAUBLIN
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Berechnung Nr. 3: Stahl auf Uniflon® E

Ein Gelenkstangenkopf SF..30 soll die Kraftibertragung
in einem Jahrmarktskarussell GUbernehmen. Er muss
wartungsfrei funktionieren kénnen. Welchen Typ soll man
einsetzen?

1) Daten

Gewinschter Typ & Grole: Gr. 30 Typ SF..
dynamische Radiallast: 25000 N
Beanspruchungsart: Wechselbelastung
Schwingungswinkel: +1.5°(B=6°
Frequenz: 80 Schw./min
Pflege: selbstschmierend
Raumtemperatur: 0 bis 45°C, Staub

Gewlinschte Lebensdauer: 6500 Std.

2) Uberpriifung von Druck, Geschwindigkeit und
Faktor PV

F 25000 )
P= = =23,2 N/mm
dk xC x 0,85 50,8 x 25 x 0,85
Dy x B xf 50,8 x 6 x 80 )
= = =0,21 m/min
114.600 114.600

PV=PxV=232x0,21=4,9 (10°N.mm-1.min")

Nach Uberpriifung der erhaltenen Werte in Tabelle 1 stellt man
fest, dass Druck, Geschwindigkeit und Faktor PV unter den
zulassigen Hochstwerten liegen. Priifung der statischen
Belastung eines SFE30: 5.130 daN, was Uber der
angekindigten Belastung liegt.

Der SFE30 kann sich also fiir diese Anwendung eignen.

3) Berechnung der Lebensdauer

K: Tabelle S.11 Konstante SFE30 105
cl: Koeff. S.12  Druck: 2,32 1
c2: Koeff. S.12 Drehzahl: 0,21 1
c3: Koeff. S.13  Winkel B = 6° 1
c4: Koeff. S.13  Wechselbelastung 0,8
c5: Koeff. S.13 80 Schw./min 0,5
c6: Koeff. S.13  selbstschmierend 1
c7: Koeff. S.13 0 bis 45°C 1
c8: Koeff. S.11  Gegenstandslos 1
X: Koeff. S.11  Staubig 0,8
Lebensdauer:
Dy = C1-Cp-C3-C4-Cs5-Cq-Cy-Cg-X-C-K-10
h= F-B-f

1-1-1-04-05-1-1-1-0,8-25-105-10’
2500 -6 - 80

h=

Dy, = 7000 Stunden (> 6500 Std.)
Der Gelenkstangenkopf Unibal SFE30 gewahrleistet
einen einwandfreien Karussellbetrieb.

unioal

Berechnung Nr. 4: Stahl auf Stahl

Mehrere Gelenkképfe vom Typ SSA 3.45 sind in
Schiffsmodellen eingebaut. Trotz der aggressiven
Umgebung und den Beanspruchungen mussen diese
Unibal 300.000 Schwingungen standhalten.

1) Daten

Gewinschter Typ & GroBe:  SSA 3.45
dynamische Radiallast: 1900 N
Beanspruchungsart: Dauerlast
Schwingungswinkel: B = 360°

Frequenz: 20 U/min

Pflege: haufige Schmierung
Raumtemperatur: 5 bis 30°C

Gewiinschte Lebensdauer: 300.000 Schw.

2) Uberpriifung von Druck, Geschwindigkeit und
Faktor PV

F 1900 )
= = =62,6 N/'mm
dk x C x 0,85 7,93x4,5x0,85
Dk xR xf 7,93 x 360 x 20 )
= = = 0,50 m/min
114.600 114.600

PV=PxV=6,26x0,5=231,3

Nach Uberpriifung der erhaltenen Werte stellt man fest, dass
die Geschwindigkeit und der Faktor PV annehmbar sind. Im
Hinblick auf den Druck widersteht ein SSA 3.45 Driicken von
10 daN/mma2. Die zuldssige statische Belastung liegt weit Uiber
190 daN. Jetzt muss nur noch die Anzahl der vorgesehenen
Schwingungen gepruft werden.

3) Berechnung der Lebensdauer

K: Tabelle S.11 Konstante SSA 3.45 75
cl: Koeff. S.12 Druck: 6,26 0,62
c2: Koeff. S.12 Drehzahl: 0,5 0,35
c3: Koeff. S.13 Winkel B = 360° 1
c4: Koeff. S.13 Dauerlast 0,7
c5: Koeff. S.13 Gegenstandslos 1
c6: Koeff. S.13 Haufige Schmierung 1
c7: Koeff. S.13 5 bis 30°C 1
c8: Koeff. S.11 Gegenstandslos 1
X: Koeff. S.11 1
Lebensdauer:

D= Cl'Cz'Cg'C4'C5'C5'C7'C8'X'C'K'107

F-R3-0,0167

062-035-1-065-1-1-1-1-1-45-70-10’
190 - 360 - 0,0167

D=

D = 448.000 Schw. (> 300.000 Schw.)
Der Berechnung zufolge eignen sich die Gelenkképfe
SSA 3.45 fur diese Anwendung.
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Uniflon® Typ E

Zusammensetzu ng
Fasern PTFE Innenring

,.m‘”j

\ Auf3enring

Technische Daten

Harz

Werkstoffe

Uniflon® ist das eingetragene Warenzeichen des selbstschmierenden Gewebes,
das ausschlieBlich die selbstschmierenden Unibal® Gelenkképfe ausstattet.
Das selbstschmierende Gewebe Uniflon® E stammt aus einer Entwicklung fur
Luftfahrtanwendung und entspricht der Norm SAE-AS81820.

Uniflon® E kann zusammen mit anderen Werkstoffen wie gehartetem Stahl,
Aluminium, Titan, in unterschiedlichen Umgebungen und bei extremen
Temperaturen von —54°C bis +175°C eingesetzt werden.

Aufgrund seiner Zusammensetzung ist Uniflon® E in der Reihe der Reibwerkstoffe
mit PTFE-Fasern (Polytetrafluorethylen) einzigartig.

Der mustergiiltige Verbundstoff Uniflon® E bietet folgende Vorteile:
— Ein Durchschuss (Fasern) mit hoher Temperaturstabilitat, hoher Abrieb-
und Reil3festigkeit und groRem Stauchwiderstand.
— Ein hoher Anteil an PTFE-Fasern. Dieser Werkstoff verflgt tiber
vorbildliche Gleiteigenschaften.
— Ein chemisch durch ein Harz mit geringem Reibwert gebundenes
Grundmaterial.

Die Gelenkkdpfe mit selbstschmierendem Belag haben keinen konstanten
Reibbeiwert fur alle Anwendungen. Erhdht sich die angelegte Last, so verringert
sich der Reibbeiwert. Ebenso erhdht sich der Reibbeiwert bei sinkender
Temperatur.

Folgende Abbildung zeigt die Verringerung des Reibbeiwerts im Verhaltnis zum
Temperaturanstieg.

Entwicklung des Reibbeiwert
entsprechend der Temperatur

VerschleiRergebnis des Gewebes

018 0.14 g
Gemessen unter einen Last von 100 MPa EN-2064 s
Q15 0.12 EN 2755 g
o SAEASETRI N
o 012 < 0.10 S
Z oo 2 .08 2
o g G 5
2 ? 0.06 s
E:_) 0.06 g 004 4 Bereich der Priifergebnisse 13
0.03 0.02 2

0.00 T T T T T T T 0.00 T T T T E

60 -30 0 30 60 90 120 180 0 5 10 15 20 25

Alternativen

B Temperatur (‘;C) Schwingungen in Tausend

Far Anwendungen mit geringer Belastung, hoher Temperatur bzw. hdherer
Geschwindigkeit empfehlen wir einen selbstschmierenden Belag mit besser
geeigneten Charakteristika:

—  Uniflon® Typ VV

Auf Anfrage fertigen wir auch alle weiteren wartungsfreien Formeln wie:
— Kunststoffe
— Selbstschmierende Bronzen

Schwingung: +25° bei 12 Schw./min

SCHAUBLIN
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Schmierung und Pflege

Standardschmierung

Sonderschmierung

Schmierung inifoal

Schmierung und Pflege gelten fur Produkte, die nicht mit dem selbstschmierenden
Gewebe Uniflon® ausgestattet sind, d. h. fiir die Gelenkkopfe und
Gelenkstangenkdpfe vom Typ SMG/SFG, SS/SSA mit folgenden Gleitkontakten:
— Stahl auf Bronze
— Stahl auf Stahl
Diese Produkte sind so gestaltet, dass eine innere Nut die Schmierstoffverteilung
auf der Gleitflache gewabhrleistet.

Das regelméaRige Schmieren erfolgt aus zwei Grinden:
— Der Anwendung beste Betriebsbedingungen bieten, um die Lebensdauer
zu optimieren.
— Korrosion vorbeugen, hauptsachlich bei einer Gleitpaarung Stahl auf Stahl.

Unsere Gelenkstangenképfe sind ab Gré3e 8 mit einem kleinen Schmiernippel
ausgestattet, um die Tragerschwachung zu minimieren — Symbol G (SMG.., SFG..)
Fur Hohl-Schmiernippel Form D vorgesehene Schmiermiindungen einsetzen.

Das Schmierfett Mobil MOBIL CENTAUR XHP 221 (ISO 3498 XM2) wird fur den
Einbau aller unserer Produkttypen verwendet, bei denen ein Fetteintrag notwendig
ist.
Dieses Universalfett ist ein ideales Schmiermittel.
Charakteristika:

— Grundlage: Kalziumkomplex

— Tropfpunkt: 260°C

— Betriebstemperatur: -25°C bis +125°C

— Ausgezeichnete verschlei3feste Eigenschaften

— Scherfest. Vollstopfen des Wélzlagers mdglich, bei starken Vibrationen ist

ein teilweises Fillen angezeigt.

Auf Anfrage bieten wir verschiedene Schmierungsarten und Oberflachen-
behandlungen an. Zum Beispiel:

1) Molykote BR2 plus, Fett von hoher Gute:

— Grundlage: Lithiumseife, Mineraldl
— Tropfpunkt: 185°C
— Betriebstemperatur: -30°C bis +130°C
— Feste Schmiermittel enthaltendes Mehrzweckfett
— Ausgezeichnete Eigenschaften bei extremem Druck, eignet sich bestens
fir hohe Geschwindigkeiten
— Ein permanenter Schmierfilm gewébhrleistet Sicherheit und ermdglicht
einen langeren Abstand zwischen zwei Schmierungen
Dieses Fett wird fir sehr hohe Auflagen (Belastung oder Geschwindigkeit)
empfohlen.

2) Moly-PAUL PBC, Synthesefett, metallorganischer Komplex:

— Ausgezeichnetes Korrosionsschutzmittel

— Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Salze, Sauren, Basen.

— Ausgezeichnetes fressenverhitendes Mittel

— Verkohlt nicht und lauft nicht bei Temperatur

— Gewabhrleistet eine Langzeitschmierung

— Betriebstemperaturen: -10°C bis 1100°C statisch (bis 300°C dynamisch mit
langsamen Bewegungen)

3) Molykote 106, Gleitlack:

— Vor dem Einbau wird die Kugel behandelt, um eine dauerhafte Schmierung
zu gewahrleisten. Die einmal geschaffene Haut verringert den Verschleif3
und optimiert die Betriebssicherheit, auch nach langeren Stillstandszeiten.
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unitoal Schutz, Dichtigkeit

Neoprenschutz

Dieser Schutz bewahrt den Gelenkstangenkopf véllig vor jeder &u3eren Belastung:
— Staub PR -
— Schleifmaterial
— Korrosion
— Chemikalien
Sobald er mit einem Fett auf Silikonbasis gefllt wurde,
Ubernimmt der Neoprenschutz die Dauerschmierung.

Charakteristika:
—  Werkstoff: Neopren gem&R Norm NF T 46-018
— Farbe: schwarz
— Betriebstemperatur: -30°C bis +120°C
, — Gute Bestandigkeit gegen Ole, Fette, Chemikalien, Salzwasser,
, Alg Tropenklima
AV dgd ] — Fur Anwendungen, bei denen ein standiger Kontakt mit Oxidationsmitteln
2 A besteht, Anwendungen, bei denen der Innenring vollstandig umlauft, und

17 Anwendungen bei hoher Geschwindigkeit wird von diesem Schutz
abgeraten.
GrolRe
des Art.-Nr ATE-Nr.
. Abstands- A B C D E F a®
Gabel- Schutz ringe 2 e e
stiicks 9
SM/SF6 PR1 *  BD6 11 6 8,7 21 13°
SM/SFG8 BDS 12 8 10,3 6 4 24 -
SM/SFG10 - BD10 14 10 12,5 26
SM/SFG12 BD12 17 12 15 32 13°
SM/SFG14 PR3 BD14 19 14 16,8 8 6 35 16°
SM/SFG16 BD16 21 16 19 37
SM/SFG18 *  BD18 25 18 21 39
SM/SFG20 PRA *  BD20 28 20 24 45 15°
SM/SFG22 *  BD22 29 22 25 10 8 48
SM/SFG25 *  BD25 33 25 29 51
* Diese Abstandsringe werden nicht auf Lager gehalten.
Ausfuhrung 2RS
o Auf Anfrage fertigen wir dichte, mit Schutzbalgen ausgestattete
e Gelenkstangenkdopfe.
o) 2y (Eine Mindestmenge vorsehen)
i z prem——p—
N -—A H‘ T H
| - | Typ ..RS D Al A2 B1 B2 a°
1 g : &M
T T . 8 6 10,5 18,5 19 18,5 10°
% v 10 8 12,5 21,5 21 20
‘ [ 12 10 14,5 25,5 23 22,5 12°
14 12 16,5 29,5 26 24,5 10°
16 14 19 32,5 28 27
18 16 21 35,5 30 29
20 18 23 39 32 31 12°
, 22 20 25,5 42,5 35 34
Lo 25 22 29 46,5 38 37
30 25 33,5 55 44 43
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Spiel, Achsenmoment, Kippmoment unifoal

Spiel

éxialspiel
Radialspiel

.
—r

Die Gelenkkdpfe und Gelenkstangenkdpfe haben ein urspringliches Spiel oder ein
Rutschmoment, das jedem Typ und jeder Grol3e eigen ist.

Das Betriebsspiel wird durch die radialen und axialen Bewegungen des Innenrings
gekennzeichnet.

Bei unserem Standardprodukt ist das Verhaltnis zwischen Radial- und Axialspiel
folgendes:

Axialspiel = Radialspiel x 2,5

Die in nachfolgender Tabelle angegebenen Spiele entsprechen den Héchstwerten
unserer Standardgelenkkdpfe, geprift unter einer Last von +10 daN.
Manche unserer Produkte werden systematisch mit einem verringerten oder gar
ohne Spiel (fett gedruckte Typen) montiert:

— Serien .40 und .50 (alle Typen)

— Selbstschmierende Typen (alle Serien)

Grol3e 2 bis 6 8 bis 12 14 bis 18 20 bis 22 25 bis 30
max. Radialspiel 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
Diese Spiele gelten fur Teile vom Typ SM/SMG, SF/SFG, SS/SSA der
Standardserie und der Serie .45 (rostfreier Stahl)
Drehmoment
Das Drehmoment des Gelenkkopfes kann entsprechend zwei rechtwinkligen
Achsen gemessen werden
B . .
- Man unterscheidet:
— das Achsenmoment
K — das Kippmoment
Fir die Teile dieses Katalogs, gilt folgendes Verhaltnis:
. _ Achsenmoment
Kippmoment =
1,6
Die in nachfolgender Tabelle angegebenen Drehmomente entsprechen den
gepriften Mindest- und Hochstwerten.
Allgemeine Regeln
1) Der Drehmoment muss bei Anwendungen bei hoher Geschwindigkeit (geringe
Belastung) gering sein.
Sollte bei Ihrer Anwendung ein Spiel ausgeschlossen sein, bieten wir lhnen
Varianten mit geringem oder ohne Spiel an, ganz nach lhren Vorstellungen.
2) Der Drehmoment muss bei Anwendungen mit starker Belastung,
Wechselbelastung oder mit Stdf3en und geringer Geschwindigkeit hoch sein.
3) Eine unnormal kurze Lebensdauer kann sich aus einem ungeeigneten
Drehmoment ergeben. Fir lhre vom Standard abweichende Anwendung
beraten wir Sie gerne und passen der Drehmoment flir einen optimalen Betrieb
an lhre Bedurfnisse an.
Achsenmoment (daN.cm)
Serie - .40 .45 .50
T SM, SMG  SME SM, SMG SME
s SF, SFG SFE Ssl\lﬂ g'l\:"g SS'\IfE SF, SFG SFE sSr\';AéAM Sg"SEEM SSA
SS, SSA SSE : SS, SSA SSE
2bis5 <05 01-1,0 0,6 —4,0 <05 0,1-1,0 1,0-5,0 1-4
8  6his10 <1,0 02-20 1,0-6,0 <10 0,2-2,0 2,0-10,0 1-5
fe]
G 12bis18 <30 03-30 1,6 - 10,0 <3,0 0,3-3,0 4,0~ 16,0 2-8
20bis30 <50  05-50 2,5-16,0 <50 0,5-5,0 - 3-10

Die Gelenkkdpfe, deren Artikelnummer fett gedruckt ist, werden ohne Radialspiel
geliefert.
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Kippwinkel

Der maximale Kippwinkel hangt von der Einbauart ab. Es wird davon abgeraten,
den in den MalR3tabellen angegebenen Kippwinkel zu Uberschreiten.

Der maximale Kippwinkel hangt von folgendem ab:

dx dem Kugeldurchmesser

d dem Bohrungsdurchmesser

dy dem Durchmesser an der flachen Seite
B der Ringbreite

C der Gehause- bzw. Tragerbreite

_ 1, C -1 Dl
0(1—cos(—dk )-tg(—B )

4, C .4, d
a2 =cos*(——)-sint( =)
dk
Wert des
Winkels a
q"
2 E E
:e !
C oW
ol o2
2 16° o
3 15° 33
4 14° 31°
2 13° 30°
6
8 o o
10 14 25
12 13° 25°
14 16° 24°
16
18 15° 24°
20
22 o o
o5 15 23
30 17° 24°
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Montageanleitung

Werkstoffe

Montage unifoal

Nach dem Einbau muss das Gleiten zwischen Innen- und Auf3enring des
Gelenkkopfes stattfinden. Hierfr missen der Innenring mit der Welle und der
AuRenring mit der Aufnahme verbunden werden, in die er montiert wird.

1) Einbau des Gelenkkopfes in die Aufnahme

Fur einen einwandfreien Betrieb missen die Justierungen bei der Montage
beachtet werden.

Es wird empfohlen, die Gelenkkopfe entsprechend den Werten der folgenden
Tabelle in ihrer Aufnahme einzuspannen:

Gréle Selbstschmierende  Gelenkképfe

Gelenkkopfe Metall auf Metall
2 bis 4 0,000 bis 0,010mm 0,005 bis 0,015mm
5 bis 8 0,005 bis 0,015mm 0,010 bis 0,020mm
10 bis 16 0,005 bis 0,020mm 0,010 bis 0,025mm
18 bis 30 0,005 bis 0,025mm 0,010 bis 0,030mm

Der Einbau muss mit der Presse erfolgen. Das benutzte Werkzeug muss beim
Einbau eine einwandfreie Fluchtung der Gelenkkopfachse und der
Aufnahmenachse gewahrleisten. Die Aufnahme muss um 10 bis 20° angefast sein,
um das Einfuhren zu erleichtern.

Achtung:
Das Einspannen des Gelenkkopfes in seiner Aufnahme ist auf keinen Fall eine

mechanische Blockierung, die den Gelenkkopf vor einer Bewegung aufgrund einer
axialen Belastung schiitzt.

Um ein Verrutschen des Gehauses zu verhindern, mussen Auflageflachen oder
Sicherungsringe vorgesehen oder das Gehause gefasst werden.

2) Einbau der Welle in den Ring

Bei selbstschmierenden Gelenkkdpfen muss die Welle unbedingt trocken
eingebaut werden. Fir die Standardserien und die Serien aus rostfreiem Stahl mit
Gleitpaarung Stahl auf Stahl erfolgt eine Anpassung mé, fiir alle anderen Artikel
eine Anpassung k6.

Eine schlechte Montage kann der Lebensdauer des Gelenkkopfes schaden. Ein
sehr hoher Fehlersatz steht im direkten Zusammenhang mit einer schlechten
Montage.
Hier einige Beispiele von haufig vorkommenden Fehlern:

— Zu enge Anpassung zwischen Gelenkkopf und Aufnahme.

— Ungeeignetes Montagewerkzeug.

— UbermaRige Kraftanwendung wahrend des Einbaus.

Die Werkstoffe der verschiedenen Bestandteile der auf den nachsten Seiten
gezeigten Standardgelenkkopfe Unibal dienen nur als Hinweis.

Wir behalten uns das Recht vor, diese gegen andere Werkstoffe mit &hnlichen
Eigenschaften zu tauschen, welche die Festigkeitseigenschaften der Gelenkkdpfe
nicht beeintrachtigen.
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unitoal Wartungspflichtige Gelenkstangenkopfe

Standardserie SM/SF SMG/SFG

Allgemeiner Maschinenbau

Einsatz
— Ublich, Standard, allgemeiner Maschinenbau

Gleitkontakt
— Abstandhalter aus Messing oder Bronze / Ring aus Walzlagerstahl

Pflege
— Erfordert eine regelméafRige Schmierung.
— An den Gabelstiicken integrierter Schmiernippel ab GréRe 8 (Buchstabe G)

SM/ SMG LL SF/SFG
d B C di di d> ds
TP w | s | s02 o9
SM 2 SF 2 2 4,8 3,6 6,00 3,60 9 M2 x0,4
SM 3 SF 3 3 6 4,5 7,93 5,18 12 M3 x0,5
SM 4 SF 4 4 7 5,25 9,52 6,46 14 M4 xo0,7
SM 5 SF 5 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 xo0,8
SM 6 SF 6 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x1
SMG 8 SFG 8 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1,25
SMG 10 SFG 10 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M210 x1,5
SMG 12 SFG 12 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,75
SMG 14 SFG 14 14 19 135 2540 16,86 34 M14 x2
SMG 16 SFG 16 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x2
SMG 18 SFG 18 18 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x1,5
SMG 20 SFG 20 20 25 18 34,92 24,38 46 M20 x1,5
SMG 22 SFG 22 22 28 20 38,10 25,84 50 M22 x1,5
SMG 25 SFG 25 25 31 22 4285 29,60 56 M24 x2
SMG 30 SFG 30 30 37 25 50,80 34,80 66 M30 x2
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Standardserie
Allgemeiner Maschinenbau

Werkstoffe
Hinweise
d ds Cu
mm
2 45 38
3 65 50
4 85 65
5 95 75
6 12 95
8 16 125
10 19 15,0
12 22 175
14 25 20,0
16 27 22,0
18 31 250
20 34 275
22 37 30,0
25 | 42 335
30 50 40,0

* Die statischen Belastungen sind von einem Hersteller zum anderen nicht unbedingt vergleichbar. Sie hangen eng
von den festgehaltenen Kriterien, der verwendeten Stahlart und den Abmessungen des Gabelstangenkopfes ab.

18
27
30
33
36
42
48
54
60
66
72
78
84
94
110

h.

16
21
24
27
30
36
43
50
57
64
71
77
84
94
110

SM/SF SMG/SFG

Dimensionscharakteristika:
Gibt es von GroRe 2 bis 30

Trager:

Ring:

Abstandhalter:

Linksgewinde: Der Bezeichnung das Suffix L hinzufiigen
Beispiel: SFL 6

unioal

Fragen Sie uns bitte nach Bohrungsdurchmessern tber 30mm

Gr 2 bhis 12: Stahl C45 (1,0503), verzinkt, blau verchromt
Gr 14 bis 30: Stahl C35 (1,0501 oder 1,0502), verzinkt, blau verchromt

Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505) gehartet, verchromt von Grol3e 4 bis 20

Gr 2 bis 16: CuZn39MnPb3 oder CuZn40Mn1Pb1l oder ahnlich
Gr 18 bis 30: GC-CuSn7ZnPb oder ahnlich

Auf Anfrage:

9
15
18
20
22
25
29
33
36
40
44
47
51
57
66

22,5

33
37
41
45
53
61
69
77
85
93
101
109
122
143

Ausflhrung mit verringertem Spiel

Magnetische Durchflutungsprifung (Suffix M — Beispiel: SMGM12)

Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)

7,5
10
12,5
13
16
19
20
25
30
33
36
40
42
50

20,5
27
31
35
39
47
56
65
74
83
92

100
109
122
143

2,5
3
3,5
4

5

5
6,5
6,5
8

8
10
10
12
12
15

4,5
55
7

8
10
13
16
18
21
24
27
30
34
36
46

o

a

16
15
14
13
13
14
14
13
16
15
15
15
15
15
17

Statische
Tragzahl Co*

(N)
2200
4 200
5300
6 500
8 000
11 800
15 500
19700
26 600
32100
38 300
45 000
53 000
64 500
85 300

Ge

SMG
2

5

9
12
18
35
57
87
120
170
240
320
420
580
980

wicht
(@)

SFG
3
7
11
14
22
38
70
110
150
200
280
370
480
670
1080
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wnitoal

Sondergewinde-Serie  SMG/SFG..20

Allgemeiner Maschinenbau

Einsatz
— Allgemeiner Maschinenbau, der eine spezielle Gewindesteigung MF
(metrisch fein) oder eine Gewindesteigung M (metrisch) erfordert.

Gleitkontakt
— Abstandhalter aus Messing oder Bronze / Ring aus Walzlagerstahl

Pflege
— Erfordert eine regelméafRige Schmierung.

dz
] )
! ~
-
ds
SM/ SMG w SF / SFG
d B C dk d; dz ds
Typ 0 (SM)6g
H7 - 0,05 £0,2 (SF) 6 H
SMG 8 .20 SFG* 8 .20 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1
SMG 10 .20 SFG 10 .20 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1
SMG 10 .22 SFG* 10 .22 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1,25
SMG 12 .20 SFG 12 .20 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,5
SMG 12 .22 SFG* 12 .22 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,25
SMG 14 .20 SFG 14 .20 14 19 13,5 25,40 16,86 34 M14 x1,5
SMG 16 .20 SFG* 16 .20 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x1,5
SMG 18 .20 SFG 18 .20 18 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x2,5
SMG 20 .20 SFG 20 .20 20 25 18 134,92 24,38 46 M20 x2,5
SMG 22 .20 SFG 22 .20 22 28 20 38,10 25,84 50 M22 x2,5
SMG 25 .20 SFG 25.20 25 31 22 42,85 29,60 56 M24 x3
SMG 30 .20 SFG 30.20 30 37 25 50,80 34,80 66 M30 x3,5

* CETOP-Gewinde (Feingewinde fir Hydraulikzylinder)
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Sondergewinde-Serie
Allgemeiner Maschinenbau

Werkstoffe
Hinweise
d ds Cu
mm
8 16 125
10 19 150
10 19 15,0
12 22 175
12 22 175
14 25 20,0
16 27 220
18 31 250
20 34 275
22 | 37 300
25 | 42 335
30 50 40,0

42
48
48
54
54
60
66
72
78
84
94
110

h.

36
43
43
50
50
57
64
71
77
84
94
110

Dimensionscharakteristika:
Gibt es von GroRe 8 bis 30

Trager:

Ring:

Abstandhalter:

Linksgewinde: Der Bezeichnung das Suffix L hinzufiigen

+0,5

25
29
29
33
33
36
40
44
47
51
57
66

53
61
61
69
69
77
85
93
101
109
122
143

SMG/SFG..20

unioal

Fragen Sie uns bitte nach Bohrungsdurchmessern tber 30mm

Gr 8 bis 12: Stahl C45 (1,0503), verzinkt, blau verchromt
Gr 14 bis 30: Stahl C35 (1,0501 oder 1,0502), verzinkt, blau verchromt

Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505) gehartet, verchromt von Grof3e 8 bis 20

Gr 2 bis 16: CuZn39MnPb3 oder CuZn40Mn1Pb1l oder ahnlich
Gr 18 bis 30: GC-CuSn7ZnPb oder ahnlich

Beispiel: SFLG8.20
Auf Anfrage:

Ausflhrung mit verringertem Spiel

Magnetische Durchflutungsprifung (Suffix M — Beispiel: SMGM12.20)

Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)

+0,5

16
19
19
20
20
25
30
33
36
40
42
50

47
56
56
65
65
74
83
92
100
109
122
143

5
6,5
6,5
6,5
6,5

8

8

10
10
12
12
15

13
16
16
18
18
21
24
27
30
34
36
46

o

a

14
14
14
13
13
16
15
15
15
15
15
17

Statische
Tragzahl Co*

(N)
11 800
15 500
15 500
19 700
19 700
26 600
32 100
38 300
45 000
53 000
64 500
85 300

Ge

SMG
35
57
57
87
87

120
170
240
320
420
580
980

* Die statischen Belastungen sind von einem Hersteller zum anderen nicht unbedingt vergleichbar. Sie hangen eng von den
festgehaltenen Kriterien, der verwendeten Stahlart und den Abmessungen des Gabelstangenkopfes ab.

wicht
(@)

SFG
38
70
70
110
110
150
200
280
370
480
670
1080
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wnitoal

Hochwiderstandsfahige Serie  SM/SF..40 SMG/SFG..40

Einsatz
— Anwendung in allen Bereichen mit hohen statischen Belastungen bei
geringen Geschwindigkeiten.

Gleitkontakt
— Abstandhalter aus Bronze / Ring aus Walzlagerstahl

Pflege
— Erfordert eine regelméafRige Schmierung.
— An den Gabelstiicken integrierter Schmiernippel ab Gré3e 8 (Buchstabe G)

Dimensionscharakteristika:
— Gibt es von GréR3e 5 bis 30
— Fragen Sie uns bitte nach Bohrungsdurchmessern tiber 30mm

=
d3 ds

SM/ SMG LL SF / SFG

d B C dx d: d> ds

Typ 0 (SM)6g

H | o0s +02 P
SM 5.40 SF 540 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 x0,8
SM 6.40 SF 6.40 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x1
SMG 8.40 SFG 840 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1,25
SMG 10.40 SFG 1040 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1,5
SMG 12.40 SFG 1240 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,75
SMG 14.40 SFG 1440 14 19 13,5 25,40 16,86 34 M14 x2
SMG 16.40 SFG 1640 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x2
SMG 18.40 SFG 1840 18 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x1,5
SMG 20.40 SFG 2040 20 25 18 34,92 24,38 46 M20 x1,5
SMG 22.40 SFG 2240 22 28 20 38,10 25,84 50 M22 x1,5
SMG 25.40 SFG 2540 25 31 22 42,85 29,60 56 M24 x2
SMG 30.40 SFG 3040 30 37 25 50,80 34,80 66 M30 x2
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Hochwiderstandsfahige Serie

SM/SF..40

unioal

Werkstoffe
Trager:
— Vergutungsstahl C45 (1,0503), verzinkt, verchromt
Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505) gehartet, verchromt (GréRRe 5 bis 20)
Abstandhalter:
— GC-CuSn7ZnPb oder ahnlich
Hinweise
Linksgewinde: Der Bezeichnung das Suffix L hinzufligen
— Beispiel: SMLG 12.40
Auf Anfrage:
— Ausfihrung mit verringertem Spiel
— Magnetische Durchflutungsprifung (Suffix M — Beispiel: SMGM12.40)
— Hartverchromter Ring
— Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)
— CETOP- oder Sondergewinde
d ds Cy h h1 I I I3 l4 Is wW a’ Statische Gewicht
205 205 Tragzahl C, (9)

mm (N) SMG  SFG
5 9,5 7,5 33 27 20 41 12,5 35 4 8 13 9 900 12 14
6 12 9,5 36 30 22 45 13 39 5 10 13 11 900 18 22
8 16 12,5 42 36 25 53 16 47 5 13 14 17 600 35 38

10 19 15,0 48 43 29 61 19 56 6,5 16 14 23 000 57 70

12 22 175 54 50 33 69 20 65 6,5 18 13 29 200 87 110

14 25 20,0 60 57 36 77 25 74 8 21 16 36 100 120 150

16 27 22,0 66 64 40 85 30 83 8 24 15 43 700 170 200

18 31 25,0 72 71 44 93 33 92 10 27 15 52 100 240 280

20 34 275 78 77 47 101 36 100 10 30 15 61 200 320 370

22 37 30,0 84 84 51 109 40 109 12 34 15 72 100 420 480

25 42 33,5 94 94 57 122 42 122 12 36 15 87 800 580 670

30 50 40,0 110 110 66 143 50 143 15 46 17 116 100 980 1080
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wnitoal

Rostfreie Serie

SM/SF..45 SMG/SFG..45

Einsatz
— Empfindliche und sanitare Umgebungen, Labors, usw.
— Freibewitterung, oxidierende, aggressive Umgebungen (Wasser,
Feuchtigkeit...)

Gleitkontakt
— Abstandhalter aus Bronze / Ring aus rostfreiem Stahl

Pflege
— Erfordert eine regelméfRige Schmierung.
— An den Gabelstiicken integrierter Schmiernippel ab Gré3e 8 (Buchstabe G)

Dimensionscharakteristika:
— Gibt es von GroR3e 3 bis 30
— Fragen Sie uns bitte nach Bohrungsdurchmessern iber 30mm

M ds
w
C

SF / SFG
d B d d: d> ds
T 0 (SM) 69
yp H7 405 +0,2 6
SM 3 .45 SF 3 .45 3 6 4,5 7,93 5,18 12 M3 x0,5
SM 4 .45 SF 4 .45 4 7 5,25 9,52 6,46 14 M4 xo0,7
SM 5 .45 SF 5 .45 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 x0,8
SM 6 .45 SF 6 .45 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x1
SMG 8 .45 SFG 8 .45 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1,25
SMG 10 .45 SFG 10 .45 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M210 x1,5
SMG 12 .45 SFG 12 45 12 16 12 122,23 15,43 30 M12 x1,75
SMG 14 .45 SFG 14 45 14 19 13,5 2540 16,86 34 M14 x2
SMG 16 .45 SFG 16 45 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x2
SMG 18 .45 SFG 18 45 18 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x1,5
SMG 20 .45 SFG 20 .45 20 25 18 134,92 24,38 46 M20 x1,5
SMG 22 .45 SFG 22 45 22 28 20 38,10 25,84 50 M22 x1,5
SMG 25 .45 SFG 25 .45 25 31 22 142,85 29,60 56 M24 x2
SMG 30 .45 SFG 30 .45 30 37 25 50,80 34,80 66 M30 x2
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unioal

Rostfreie Serie SM/SF..45 SMG/SFG..45

Werkstoffe
Trager:
— Rostfreier Stahl X10CrNiS18-9 (1,4305) oder X5CrNi18-10 (1,4301) oder
ahnlich
Ring:
— Rostfreier Stahl X46Cr13 (1,4034) oder dhnlich , gehértet
Abstandhalter:
— GC-CuSn7ZnPb oder &hnlich
Hinweise
Linksgewinde: Der Bezeichnung das Suffix L hinzufiigen
— Beispiel: SMLG 12.45
Auf Anfrage:
— Ausflhrung mit verringertem Spiel
— Hartverchromter, rostfreier Ring
— Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)
— Vollstandige Ausflhrung aus rostfreiem Stahl
— Sonstige Stahle
d d5 Ca h hi I P |3 l4 |5 W o’ Statische Gewicht (g)
vos vos Tragzahl C,

mm (N) SMG SFG
3 65 5,0 27 21 15 33 7,5 27 3 5,5 15 2900 5 7
4 85 6,5 30 24 18 37 10 31 3,5 7 14 3600 9 11
5 95 7,5 33 27 20 41 12,5 35 4 8 13 4 400 12 14
6 12 9,5 36 30 22 45 13 39 5 10 13 5400 18 22
8 16 125 42 36 25 53 16 47 5 13 14 8 200 35 38

10 19 15,0 48 43 29 61 19 56 6,5 16 14 10 700 57 70

12 22 175 54 50 33 69 20 65 6,5 18 13 13 600 87 110

14 25 20,0 60 57 36 77 25 74 8 21 16 16 800 120 150

16 27 22,0 66 64 40 85 30 83 8 24 15 20 300 170 200

18 31 250 72 71 44 93 33 92 10 27 15 24 200 240 280

20 34 27,5 78 77 47 101 36 100 10 30 15 28 500 320 370

22 37 30,0 84 84 51 109 40 109 12 34 15 33500 420 480

25 42 33,5 94 94 57 122 42 122 12 36 15 40 800 580 670

30 50 40,0 110 110 66 143 50 143 15 46 17 54 000 980 1080
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Rennsport-Serie SMM..50/51 SMGM..50/51/52

Einsatz
— Anwendung in allen Bereichen mit hohen statischen Belastungen bei
geringen Geschwindigkeiten.

Gleitkontakt
— Abstandhalter aus rostfreiem Stahl / Ring aus Chromstahl

Pflege
— Erfordert eine regelmafRige Schmierung.
— An den Gabelstiicken integrierter Schmiernippel ab Gré3e 8 (Buchstabe G)

B
C
©
¢ B C dc  di dy ds h b b o Statische e
Typ o 6q Tragzahl C, WIC
W e +02 (N) (9)
SMM 5 .50 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 x0,8 33 20 41 13 12 900 12
SMM 6 .50 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x1 36 22 45 13 15 500 18
SMGM 8 .50 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1,25 42 25 53 14 22 900 35
SMGM 10.50 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1,5 48 29 61 14 29 900 57
SMGM 12 .50 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,75 54 33 69 13 38 000 87
SMGM 14 .50 14 19 13,5 25,40 16,86 34 M14 x2 60 36 77 16 46 900 120
SMGM 16 .50 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x2 66 40 85 15 56 800 170
SMGM 18 .50 18 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x1,5 72 44 93 15 67 700 240
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Rennsport-Serie

unioal

SMM..50/51 SMGM..50/51/52

Besonderheit:
— Magnetische Durchflutungsprifung serienmafig
— Ohne Spiel
— Hoher Drehmoment

Werkstoffe
Trager:
— Hochfester Stahl 34CrNiMo6 (1,6582) oder ahnlich, geschwarzt, geolt
Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505) gehartet, verchromt
Abstandhalter:
— Rostfreier Stahl X10CrNiS18-9 (1,4305) oder &hnlich
Hinweise
Linksgewinde: Der Bezeichnung das Suffix L hinzufligen
— Beispiel: SMLGM 12.50
Auf Anfrage:
— Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)
— Geringer Drehmoment
Serie .51
— Metrisches Feingewinde
d B C de  di o ds h b o« Statische e
Typ o 6g Tragzahl C,  WI€
H7 0,05 +0,2 (N) (9)
SMM 5 .51 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 x0,5 33 20 41 13 12 900 12
SMM 6 .51 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x0,75 36 22 45 13 15 500 18
SMGM 8 .51 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1 42 25 53 14 22 900 35
SMGM 10 .51 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1 48 29 61 14 29 900 57
SMGM 12 51 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,5 54 33 69 13 38 000 87
SMGM 14 51 14 19 13,5 25,40 16,86 34 M14 x1,5 60 36 77 16 46 900 120
SMGM 16 .51 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x1,5 66 40 85 15 56 800 170
Serie .52
— Metrisches Feingewinde mit 2 mm reduzierter Anschlussbohrung d
d B c di di do ds h | | | o Statische C.;er;t
Typ 0 5 Tragzahl c, WI€
H7 _loos +0,2 (N) (9)
SMGM 10 .52 8 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1 48 29 61 31,5 29 900 57
SMGM 12 .52 10 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,5 54 33 69 30,5 38 000 87
SMGM 14 .52 12 19 13,5 25,40 16,86 34 M14 x1,5 60 36 77 29,5 46 900 120
SMGM 16 .52 14 21 15 28,58 19,39 38 M16 x1,5 66 40 85 29 56 800 170
SMGM 18 .52 16 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x1,5 72 44 93 28 67 700 240
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unitoal Wartungsfreie Gelenkstangenkdpfe

Standardserie SME/SFE

Allgemeiner Maschinenbau
Selbstschmierend
Einsatz

— Anwendungen mit hohen Auflagen, ohne Wartung
— Ublicher Einsatz, allgemeiner Maschinenbau

Gleitkontakt
— Uniflon® Typ E / Walzlagerstahl

Pflege
— Selbstschmierend, wartungsfrei

Dimensionscharakteristika:
Gibt es von Grole 3 bis 30
Fragen Sie uns bitte nach Bohrungsdurchmessern tiber 30mm

d B C dx d, d ds
T 0 (SM)649
yP HT oos =02 (SF)6H
SME 3 SFE 3 3 6 4,5 7,93 5,18 12 M3 x0,5
SME 4 SFE 4 4 7 5,25 9,52 6,46 14 M4 xo0,7
SME 5 SFE 5 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 x0,8
SME 6 SFE 6 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x1
SME 8 SFE 8 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1,25
SME 10 SFE 10 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1,5
SME 12 SFE 12 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,75
SME 14 SFE 14 14 19 13,5 25,40 16,86 34 M14 x2
SME 16 SFE 16 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x2
SME 18 SFE 18 18 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x1,5
SME 20 SFE 20 20 25 18 34,92 24,38 46 M20 x1,5
SME 22 SFE 22 22 28 20 38,10 25,84 50 M22 x1,5
SME 25 SFE 25 25 31 22 42,85 29,60 56 M24 x2
SME 30 SFE 30 30 37 25 50,80 34,80 66 M30 x2
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Standardserie

Allgemeiner Maschinenbau
Selbstschmierend

SME/SFE

Besonderheit:
Ausfuhrung ohne Spiel

unioal

Werkstoffe
Trager:
— GroRe 3 bis 12: Stahl C45 (1,0503), verzinkt, blau verchromt
— GrofRRe 14 bis 30: Stahl C35 (1,0501 oder 1,0502) oder &hnlich, verzinkt,
blau verchromt
Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505), gehéartet, verchromt von Grol3e 4 bis 20
Gehéause:
— GroRRe 3 bis 12: CuZn39MnPb3 CuzZn40Mn1Pb1l oder ahnlich, selbst-
schmierendes Gewebe Uniflon® E
— GroRRe 14 bis 30: CuZn40Pb3 oder ahnlich, selbstschmierendes Gewebe
Uniflon® E
Hinweise
Linksgewinde: Der Bezeichnung das Suffix L hinzufligen
— Beispiel: SFLE 6, SMLE 12
Auf Anfrage:
— Ausfihrung mit speziellem Drehmoment
— Magnetische Durchflutungsprifung (Suffix M — Beispiel: SMEM10)
— Ausfihrung mit Sondergewinde
d ds Cy h h1 I I I3 l4 Is wW a’ Statische Gewicht
‘05 205 Tragzahl Co (9)
mm (N) SME  SFE
3 6,5 5,0 27 21 15 33 7,5 27 3 55 15 3000 5 7
4 8,5 6,5 30 24 18 37 10 31 3,5 7 14 4100 9 11
5 9,5 7,5 33 27 20 41 12,5 35 4 8 13 5400 12 14
6 12 9,5 36 30 22 45 13 39 5 10 13 7 000 18 22
8 16 12,5 42 36 25 53 16 47 5 13 14 11 500 35 38
10 19 15,0 48 43 29 61 19 56 6,5 16 14 15 500 57 70
12 22 175 54 50 33 69 20 65 6,5 18 13 20 700 87 110
14 25 20,0 60 57 36 77 25 74 8 21 16 26 100 120 150
16 27 22,0 66 64 40 85 30 83 8 24 15 32 200 170 200
18 31 25,0 72 71 44 93 33 92 10 27 15 38 200 240 280
20 34 275 78 77 47 101 36 100 10 30 15 44 800 320 370
22 37 30,0 84 84 51 109 40 109 12 34 15 53 100 420 480
25 42 33,5 94 94 57 122 42 122 12 36 15 65 000 580 670
30 50 40,0 110 110 66 143 50 143 15 46 17 89 200 980 1.080
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Hochwiderstandsfahige Serie  SME/SFE..40

Selbstschmierend

Einsatz
— Anwendung in allen Bereichen mit hohen statischen Belastungen bei
geringen Geschwindigkeiten.

Gleitkontakt
— Uniflon® E / Ring aus Walzlagerstahl

Pflege
— Selbstschmierend, wartungsfrei

Dimensionscharakteristika:
— Gibt es von GréRe 5 bis 30
-- Fragen Sie uns bitte nach Bohrungsdurchmessern tiber 30mm

d2
g @)
e
| c
|
|
ds
w
SME SFE
d B C dg dy d ds
Typ T (SM) 6 g
005 T (SF)6 H

SME 5.40 SFE 5.40 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 x0,8
SME 6.40 SFE 6.40 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x1
SME 8.40 SFE 8.40 8 12 9 15,88 1040 22 M8 x1,25
SME 10.40 SFE 10.40 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1,5
SME 12.40 SFE 12.40 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,75
SME 14.40 SFE 14.40 14 19 135 2540 16,86 34 M14 x2
SME 16.40 SFE 16.40 16 21 15 2858 19,39 38 M16 x2
SME 18.40 SFE 18.40 18 23 165 31,75 21,89 42 M18 x1,5
SME 20.40 SFE 20.40 20 25 18 3492 24,38 46 M20 x1,5
SME 22.40 SFE 22.40 22 28 20 38,10 25,84 50 M22 x1,5
SME 25.40 SFE 25.40 25 31 22 42,85 29,60 56 M24 x2
SME 30.40 SFE 30.40 30 37 25 50,80 34,80 66 M30 x2
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Hochwiderstandsfahige Serie SME/SFE..40

Selbstschmierend

Werkstoffe
Hinweise
d ds Cu
mm
5 95 75
6 12 95
8 16 125
10 19 15,0
12 22 175
14 25 20,0
16 27 220
18 31 250
20 34 275
22 37 300
25 | 42 335
30 50 40,0

33
36
42
48
54
60
66
72
78
84
94
110

hy

27
30
36
43
50
57
64
71
77
84
94
110

20 41 125 35

4
5
25 53 16 47 5
29 61 19 56 6,5 16 14 17 900 57 70
33 69 20 65 6,5
36 77 25 74 8
8

Trager:
— Vergutungsstahl C45 (1,0503) oder ahnlich, verzinkt, verchromt

Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505), gehéartet, verchromt (GréRe 5 bis 20)

Gehéause:
— Stahl C35 (1,0501 oder 1,0502) oder a&hnlich, verzinkt, blau verchromt

Linksgewinde: Der Bezeichnung das Suffix L hinzufligen
— Beispiel: SMLE 12.40

Auf Anfrage:
— Ausfuhrung mit verringertem Spiel
— Magnetische Durchflutungsprifung (Suffix M — Beispiel: SMEM12.40)
— Hartverchromter Ring
— Qualitats- oder Sondergewinde

1 P I3 l4 Is w a’ Statische Gewicht
. . Tragzahl Co (9)
0° 0° (N) SME  SFE

8 13 6 900 12 14
10 13 8 500 18 22
13 14 13 300 35 38

18 13 23 900 87 110
21 16 30 200 120 150

40 85 30 83 24 15 37 300 170 200
44 93 33 92 10 27 15 44 200 240 280
47 101 36 100 10 30 15 51 900 320 370
51 109 40 109 12 34 15 61 400 420 480
57 122 42 122 12 36 15 75 300 580 670
66 143 50 143 15 46 17 103 200 980 1.080
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unifoal
Rostfreie Serie SME/SFE..45

Einsatz
— Empfindliche und sanitare Umgebungen, Labors, usw.
— Freibewitterung, oxidierende, aggressive Umgebungen (Wasser,
Feuchtigkeit...)

Gleitkontakt
—  Uniflon® E / Ring aus rostfreiem Stahl

Pflege
— Wartungsfrei

d B C dy d; dz ds
T 0 (SW6g
yp HT oos +02 (6 1
SME 3 .45 SFE 3 .45 3 6 4,5 7,93 5,18 12 M3 x0,5
SME 4 45 SFE 4 .45 4 7 5,25 9,52 6,46 14 M4 xo0,7
SME 5 .45 SFE 5 .45 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 x0,8
SME 6 .45 SFE 6 .45 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x1
SME 8 .45 SFE 8 .45 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1,25
SME 10 .45 SFE 10 .45 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1,5
SME 12 .45 SFE 12 .45 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,75
SME 14 .45 SFE 14 .45 14 19 13,5 25,40 16,86 34 M14 x2
SME 16 .45 SFE 16 .45 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x2
SME 18 .45 SFE 18 .45 18 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x1,5
SME 20 .45 SFE 20 .45 20 25 18 34,92 24,38 46 M20 x1,5
SME 22 .45 SFE 22 .45 22 28 20 38,10 25,84 50 M22 x1,5
SME 25 .45 SFE 25 .45 25 31 22 42,85 29,60 56 M24 x2
SME 30 .45 SFE 30 .45 30 37 25 50,80 34,80 66 M30 x2

-
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Rostfreie Serie

SME/SFE..45

Dimensionscharakteristika:
Erhaltlich von GroR3e 3 bis 30

Besonderheit:

Ausfiihrung ohne Spiel

unioal

Werkstoffe
Trager:
— Rostfreier Stahl X10CrNiS18-9 (1,4305) oder X5CrNi18-10 (1,4301) oder
ahnlich
Ring:
— Rostfreier Stahl X46Cr13 (1,4034) oder a&hnlich, gehartet
Gehéause:
— Rostfreier Stahl X10CrNiS18-9 (1,4305) oder dhnlich, Uniflon® E
Hinweise
Linksgewinde: Der Bezeichnung das Suffix L hinzufiigen
— Beispiel: SMLE 12:45:00
Auf Anfrage:
— Hartverchromter, rostfreier Ring
— Sonstige Stéahle
d ds Cs h hy 1 P I3 l4 Is w a’ Statische Gewicht
‘05 205 Tragzahl Co (9)

mm (N) SME SFE
3 65 5,0 27 21 15 33 7,5 27 3 5,5 15 1 600 5 7
4 85 6,5 30 24 18 37 10 31 3,5 7 14 2100 9 11
5 95 7,5 33 27 20 41 125 35 4 8 13 3 000 12 14
6 12 9,5 36 30 22 45 13 39 5 10 13 3800 18 22
8 16 125 42 36 25 53 16 47 5 13 14 6 100 35 38

10 19 15,0 48 43 29 61 19 56 6,5 16 14 8100 57 70

12 22 17,5 54 50 33 69 20 65 6,5 18 13 10 900 87 110

14 25 20,0 60 57 36 77 25 74 8 21 16 13 700 120 150

16 27 22,0 66 64 40 85 30 83 8 24 15 16 500 170 200

18 31 25,0 72 71 44 93 33 92 10 27 15 20 100 240 280

20 34 27,5 78 7 47 101 36 100 10 30 15 23 600 320 370

22 37 30,0 84 84 51 109 40 109 12 34 15 27 900 420 480

25 42 33,5 94 94 57 122 42 122 12 36 15 34 000 580 670

30 50 40,0 110 110 66 143 50 143 15 46 17 46 900 980 1.080
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Rennsport-Serie SMEM..50/51/52

Selbstschmierend

Einsatz
— Anwendung in allen Bereichen mit hohen statischen Belastungen bei
geringen Geschwindigkeiten.

Gleitkontakt
— Uniflon® E / Ring aus Chromstahl

Pflege
— Selbstschmierend, wartungsfrei
B
C
ol =
o Statisch Ge-
d B C dk di dz ds h I I a atiscne icht

Typ . 6q Tragzahl C,  WIC
H7 005 +0,2 (N) (9)
SMEM 5 .50 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 x0,8 33 20 41 13 11 000 12
SMEM 6 .50 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x1 36 22 45 13 13 600 18
SMEM 8 .50 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1,25 42 25 53 14 21 200 35
SMEM 10 .50 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1,5 48 29 61 14 28 500 57
SMEM 12 .50 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x1,75 54 33 69 13 38 000 87
SMEM 14 .50 14 19 13,5 25,40 16,86 34 M14 x2 60 36 77 16 48 000 120
SMEM 16 .50 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x2 66 40 85 15 57 600 170
SMEM 18 .50 18 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x1,5 72 44 93 15 70 400 240

s c HAU B LI N 38 Ed. 30.06.05 Copyright © 2004 — Schaublin-SA — Tous droits réservés



unioal

Rennsport-Serie SMEM..50/51/52

Selbstschmierend

Besonderheit:
— Magnetische Durchflutungsprifung serienmafiig
— Ohne Spiel
— Sehr hoher Drehmoment

Werkstoffe
Trager:
— Hochfester Stahl 34CrNiMo6 (1,6582) oder &hnlich, geschwérzt, gedlt
Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505) gehértet, verchromt
Gehéause:
— Hochfester Stahl ETG100 oder &hnlich
—  Uniflon® E
Hinweise
Linksgewinde: Der Bezeichnung das Suffix L hinzufligen
— Beispiel: SMLEM 12.50
Auf Anfrage:
— Geringer Drehmoment
Serie .51:
— Metrisches Feingewinde
o Statisch Ge-
d B C dy di (o P} ds h I I o atische icht
Typ 0 6g Tragzahl C,  WIC
H7 405 +0,2 (N) (9)
SMEM 5 .51 5 8 6 11,11 7,71 16 M5 x0,5 33 20 41 13 11 000 12
SMEM 6 .51 6 9 6,75 12,70 8,96 18 M6 x0,75 36 22 45 13 13 600 18
SMEM 8 .51 8 12 9 15,88 10,40 22 M8 x1 42 25 53 14 21 200 35
SMEM 10 .51 10 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1 48 29 61 14 28 500 57
SMEM 12 .51 12 16 12 22,23 15,43 30 M12 x15 54 33 69 13 38 000 87
SMEM 14 .51 14 19 13,5 25,40 16,86 34 M14 x15 60 36 77 16 48 000 120
SMEM 16 .51 16 21 15 28,58 19,39 38 M16 x15 66 40 85 15 57 600 170
Serie .52:
— Metrisches Feingewinde mit 2 mm reduzierter Anschlussbohrung d.
° Statisch Ge-
d B Cc (o d1 do ds h l1 P a tatische i
Typ . 6 Tragzahl C,  W!€
HT | 005 £0,2 (N) 9
SMEM 10 .52 8 14 10,5 19,05 12,92 26 M10 x1 48 29 61 31,5 28 500 57
SMEM 12 .52 10 16 12 22,23 15,43 30 M12 x15 54 33 69 30,5 38 000 87
SMEM 14 52 12 19 13,5 2540 16,86 34 M14 x15 60 36 77 29,5 48 000 120
SMEM 16 .52 14 21 15 28,58 19,39 38 M16 x15 66 40 85 29 57 600 170
SMEM 18 .52 16 23 16,5 31,75 21,89 42 M18 x1,5 72 44 93 28 70 400 240
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Standardserie

Allgemeiner Maschinenbau

Wartungspflichtige Gelenkkdpfe

SS

Einsatz
— Ublich, Standard, allgemeiner Maschinenbau

Gleitkontakt
— Abstandhalter aus Bronze / Ring aus Walzlagerstahl

Pflege
— Erfordert eine regelmafRige Schmierung.
Werkstoffe
Gehéause:
— GroRe 2 bis 12: Stahl C35Pb (1,0502), verzinkt, verchromt
— GrofRe 14 bis 30: Stahl C35 (1,0501), verzinkt, verchromt
Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505) gehartet, verchromt (Gré3e 4 bis 20)
Abstandhalter:
— GrolRe 2 bis 16: Cuzn40MnPb oder ahnlich
— Grofe 18 bis 30: GC-CuSn7ZnPb oder &hnlich
Hinweise
Auf Anfrage:
— Ausfuhrung mit verringertem Spiel
— Magnetische Durchflutungsprifung (Suffix M)
— Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)
C v
d B C dy dy D a’ Statische Gewicht
T 0 Tragzahl Co
yp H7 - 0,05 +0,2 h6 g(N) (@)
SS 2 2 4.8 3,6 6,00 3,60 9 16 6 600 3
SS 3 3 6 4,5 7,93 5,18 12 15 10 900 4
SS 4 4 7 5,25 9,52 6,46 14 14 15 300 6
SS | 5 5 8 6 11,11 7,71 16 13 20 400 9
SS 6 6 9 6,75 12,70 8,96 18 13 26 200 12
SS 8 8 12 9 15,88 10,40 22 14 43 700 24
SS 10 10 14 10,5 19,05 12,92 26 14 61 200 38
SS 12 12 16 12 22,23 15,43 30 13 81 600 57
SS 14 14 19 13,5 25,40 16,86 34 16 104 900 83
SS 16 16 21 15 28,58 19,39 38 15 131 200 110
SS 18 18 23 16,5 31,75 21,89 42 15 160 300 150
SS 20 20 25 18 34,92 24,38 46 15 192 300 200
SS 22 22 28 20 38,10 25,84 50 15 233 200 250
SS 25 25 31 22 42,85 29,60 56 15 288 500 360
SS 30 30 37 25 50,80 34,80 66 17 388 600 570
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Rostfreie Serie SS..45

Einsatz
— Empfindliche und sanitare Umgebungen, Labors, usw.
— Freibewitterung, oxidierende, aggressive Umgebungen (Wasser,
Feuchtigkeit...)

Gleitkontakt
— Abstandhalter aus Bronze / Ring aus rostfreiem Stahl

Pflege
— Erfordert eine regelmafige Schmierung.
Werkstoffe
Gehéuse:
— Rostfreier Stahl X10CrNiS18-9 (1,4305) oder X5CrNi18-10 (1,4301) oder
ahnlich
Ring:
— Rostfreier Stahl X46Cr13 (1,4034) oder &hnlich, gehartet
Abstandhalter:
— GC-CuSn7zZnPb oder ahnlich
Hinweise
Auf Anfrage:
— Ausfuhrung mit verringertem Spiel
— Hartverchromter, rostfreier Ring
— Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)
— Vollstandige Ausfiihrung aus rostfreiem Stahl
B
i
al ___ ]
1
d B C . - - - Statische Gewicht
T 0 Tragzahl Co
yp H7 ~005 %02 hé g(N) (@)
SS 2 .45 2 48 3,6 6,00 3,60 9 16 3700 3
SS 3 .45 3 6 4.5 7,93 5,18 12 15 6 100 4
SS 4 .45 4 7 525 9,52 6,46 14 14 8 500 6
SS 5 .45 5 8 6 11,11 7,71 16 13 11 300 9
SS 6 .45 6 9 6,75 12,70 8,96 18 13 14 600 12
SS 8 .45 8 12 9 15,88 10,40 22 14 24 300 24
SS 10 .45 10 14 105 19,05 12,92 26 14 34 000 38
SS 12 45 12 | 16 12 22,23 15,43 30 13 45 300 57
SS 14 45 14 19 13,5 25,40 16,86 34 16 58 300 83
SS 16 .45 16 21 15 28,58 19,39 38 15 72 900 110
SS 18 .45 18 23 16,5 31,75 21,89 42 15 89 100 150
SS 20 .45 20 25 18 34,92 24,38 46 15 106 900 200
SS 22 45 22 28 20 38,10 25,84 50 15 129 500 250
SS 25 45 25 31 22 42,85 29,60 56 15 160 300 360
SS 30 .45 30 37 25 50,80 34,80 66 17 215 900 570
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Standardserie

Werkstoffe

Hinweise

Typ

SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA
SSA

SSA

Einsatz
— Anwendungen mit hohen Auflagen, StéRen, Vibrationen

Gleitkontakt
— Standardserie: Stahl auf Walzlagerstahl

Pflege
— Es muss reichlich geschmiert werden

Gehéause:
— GroRe 2 bis 16: Stahl C35Pb (1,0502), verzinkt, verchromt
— GroRe 18 bis 50: Stahl Ck35 (1,1181), verzinkt, verchromt

Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505), gehartet, verchromt (Gré3e 4 bis 20)
— Sollten Sie auch bei Grofzen uber 18 einen verchromten Ring wiinschen,
das Suffix .10 hinzufligen. Beispiel: SSA 22.10 Dies verleiht Ihrem Teil
eine zulassige Gleitgeschwindigkeit, die Uber der Standardversion SSA 22
liegt.

Auf Anfrage:

— Ausfuhrung mit verringertem Spiel

— Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)
B

e
B C di di D a’ Statische Gewicht
0 Tragzahl Co
- 0,05 =02 D@ (N) @)

4,8 3,6 6,00 3,60 9 16 6 600 3
6 4,5 7,93 5,18 12 15 10 900 4
7 5,25 9,52 6,46 14 14 15 300 6
8 6 11,11 7,71 16 13 20 400 9
9 6,75 12,70 8,96 18 13 26 200 12
12 9 15,88 10,40 22 14 43 700 24
14 10,5 19,05 12,92 26 14 61 200 38
16 12 22,23 15,43 30 13 81 600 57
19 13,5 25,40 16,86 34 16 104 900 83
21 15 28,58 19,39 38 15 131 200 110
23 16,5 31,75 21,89 42 15 147 000 150
25 18 34,92 24,38 46 15 176 300 200
28 20 38,10 25,84 50 15 213 700 250
31 22 42,85 29,60 56 15 264 500 360
37 25 50,80 34,80 66 17 356 000 570
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Rostfreie Serie SSA..45

Einsatz
— Anwendungen mit hohen Auflagen, StéRen, Vibrationen

Gleitkontakt
— Rostfreier Stahl auf rostfreiem Stahl

Pflege
— Es muss reichlich geschmiert werden
Werkstoffe
Gehause:
— Rostfreier Stahl X10CrNiS18-9 (1,4305) oder X5CrNi18-10 (1,4301) oder
ahnlich
Ring:
— Rostfreier Stahl X46Cr13 (1,4034) oder ahnlich, gehartet
Hinweise
Auf Anfrage:
— Ausflhrung mit verringertem Spiel
— Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)
— Hartverchromter, rostfreier Ring
— Sonstige Stahle
o B
&
d B C dx d; D a’ Statische Gewicht
T 0 Tragzahl Co
yp HT 005 +0,2 he g(N) (@)
SSA 3.45 3 6 4,5 7,93 5,18 12 15 6 100 4
SSA 4.45 4 7 5,25 9,52 6,46 14 14 8 500 6
SSA 5 .45 5 8 6 11,11 | 7,71 16 13 11 300 9
SSA 6 .45 6 9 6,75 12,70 8,96 18 13 14 600 12
SSA 8 .45 8 12 9 15,88 10,40 22 14 24 300 24
SSA 10 .45 10 14 10,5 19,05 12,92 26 14 34 000 38
SSA 12 45 12 16 12 22,23 15,43 30 13 45 300 57
SSA 14 45 14 19 13,5 25,40 16,86 34 16 58 300 83
SSA 16 .45 16 21 15 28,58 | 19,39 38 15 72 900 110
SSA 18 45 18 23 16,5 31,75 21,89 42 15 89 100 150
SSA 20.45 20 25 18 34,92 24,38 46 15 106 900 200
SSA 22 .45 22 28 20 38,10 25,84 50 15 129 500 250
SSA 25 .45 25 31 22 42,85 29,60 56 15 160 300 360
SSA 30 .45 30 37 25 50,80 34,80 66 17 215 900 570
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Rennsport-Serie SSA..50

Einsatz
— Anwendungen mit hohen Auflagen, StéRen, Vibrationen
— Kombinierte Beanspruchungen, hohe statische und dynamische
Belastungen

Gleitkontakt
— Gehause aus Stahl / Ring aus Chromstahl

Pflege
— Es muss reichlich geschmiert werden

Besonderheit
— Ausfuhrung ohne Spiel
— Sehr hohes Drehmoment

Werkstoffe
Gehause:
— Hochfester Stahl ETG100 oder &hnlich, verzinkt, verchromt
Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505) gehartet, verchromt
Hinweise
Auf Anfrage:
— Magnetische Durchflutungsprifung (Suffix M)
— Originalschmierung - Molykote BR2 (vgl. Seite 17)
— Geringes Drehmoment
e B
o) .
d B C d d; D a® Statische Gewicht
T 0 Tragzahl Co
yp HT 0 +0,.2 g(N) (@)
SSA 3.50 3 6 4,5 7,93 5,18 12 15 21 000 4
SSA 550 5 8 6 11,11 7,71 16 13 39 200 9
SSA 6.50 6 9 6,75 12,70 8,96 18 13 50 400 12
SSA 8 .50 8 12 9 15,88 10,40 22 14 84 100 24
SSA 1050 10 14 10,5 19,05 12,92 26 14 117 700 38
SSA 1250 12 16 12 22,23 15,43 30 13 156 900 57
SSA 1450 14 19 135 25,40 16,86 34 16 201 700 83
SSA 16 .50 16 21 15 28,58 19,39 38 15 252 200 110
SSA 18 .50 18 23 16,5 31,75 21,89 42 15 308 100 150
SSA 20.50 20 25 18 34,92 24,38 46 15 369 700 200
SSA 22 50 22 28 20 38,10 25,84 50 15 448 200 250
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Standardserie SSE

Allgemeiner Maschinenbau
Selbstschmierend
Einsatz

— Anwendungen mit hohen Auflagen, ohne Wartung
— Ublicher Einsatz, allgemeiner Maschinenbau

Gleitkontakt
— Uniflon® Typ E / verchromter Walzlagerstahl

Pflege
— Selbstschmierend, wartungsfrei
Werkstoffe
Gehause:
— Grofe 3 bis 12: Stahl C35Pb (1,0502), verzinkt, blau verchromt
— Grofe 14 bis 30: Stahl C35 (1,0501), verzinkt, blau verchromt
Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505), gehartet, verchromt von Grol3e 4 bis 20
Hinweise
Auf Anfrage:
— Ausfihrung mit speziellem Drehmoment
— Magnetische Durchflutungsprifung (Suffix M — Beispiel: SSEM10)
al
d B C (o dy D o’ Statische Gewicht
T 0 Tragzahl Co
yp H7 - 0,05 +0,2 h6 g(N) (@)
SSE 3 3 6 4,5 7,93 5,18 12 15 10 900 4
SSE 4 4 7 5,25 9,52 6,46 14 14 15 300 6
SSE 5 5 8 6 11,11 7,71 16 13 20 400 9
SSE 6 6 9 6,75 12,70 8,96 18 13 26 200 12
SSE 8 8 12 9 15,88 10,40 22 14 43 700 24
SSE 10 10 14 10,5 19,05 12,92 26 14 61 200 38
SSE 12 12 16 12 22,23 15,43 30 13 81 600 57
SSE 14 14 19 13,5 25,40 16,86 34 16 104 900 83
SSE 16 16 21 15 28,58 19,39 38 15 131 200 110
SSE 18 18 23 16,5 31,75 21,89 42 15 147 000 150
SSE 20 20 25 18 34,92 24,38 46 15 176 300 200
SSE 22 22 28 20 38,10 25,84 50 15 213 700 250
SSE 25 25 31 22 42,85 | 29,60 56 15 264 500 360
SSE 30 30 37 25 50,80 34,80 66 17 356 000 570
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Rostfreie Serie SSE..45

Einsatz
— Empfindliche und sanitare Umgebungen, Labors, usw.
— Freibewitterung, oxidierende, aggressive Umgebungen (Wasser,
Feuchtigkeit...)

Gleitkontakt
—  Uniflon® E / Ring aus rostfreiem Stahl

Pflege
— Wartungsfrei
Werkstoffe
Gehéause:
— Rostfreier Stahl X10CrNiS18-9 (1,4305) oder &hnlich
—  Uniflon® E
Ring:
— Rostfreier Stahl X46Cr13 (1,4034) oder ahnlich, gehéartet
D de -
d B C dk d; D a’ Statische Gewicht
T 0 Tragzahl Co
yp H7 005 +0,2 he (N) (@)
SSE 3.45 3 6 4,5 7,93 5,18 12 15 6 100 4
SSE 4 .45 4 7 5,25 9,52 6,46 14 14 8 500 6
SSE 5 .45 5 8 6 11,11 7,71 16 13 11 300 9
SSE 6 .45 6 9 6,75 12,70 8,96 18 13 14 600 12
SSE 8 .45 8 12 9 15,88 10,40 22 14 24 300 24
SSE 10 .45 10 14 10,5 19,05 12,92 26 14 34 000 38
SSE 12 45 12 16 12 22,23 15,43 30 13 45 300 57
SSE 14 45 14 19 13,5 25,40 16,86 34 16 58 300 83
SSE 16 .45 16 21 15 28,58 19,39 38 15 72 900 110
SSE 18 45 18 23 16,5 31,75 21,89 42 15 89 100 150
SSE 20 .45 20 25 18 34,92 24,38 46 15 106 900 200
SSE 22 45 22 28 20 38,10 25,84 50 15 129 500 250
SSE 25 45 25 31 22 42,85 29,60 56 15 160 300 360
SSE 30 .45 30 37 25 50,80 34,80 66 17 215 900 570
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Rennsport-Serie SSE..50

Einsatz
— Anwendungen mit hohen Auflagen, StéRen, Vibrationen
— Kombinierte Beanspruchungen, hohe statische und dynamische
Belastungen

Gleitkontakt
—  Uniflon® E / Ring aus Chromstahl

Pflege
— Selbstschmierend, wartungsfrei

Besonderheit
— Ausfuhrung ohne Spiel
— Sehr hoher Drehmoment

Werkstoffe
Gehéause:
— Hochfester Stahl ETG100 oder ahnlich, verzinkt, verchromt
—  Uniflon® E
Ring:
— Walzlagerstahl 100Cr6 (1,3505) gehartet, verchromt
Hinweise
Auf Anfrage:
— Magnetische Durchflutungsprifung (Suffix M)
— Geringes Drehmoment
B
e - dy
\ A I = I
@] - S ro— N < | E
c | o
- e
d B C di di D al Statische Gewicht
T 0 Tragzahl Co
yp H? fE +0,2 he g(N) (g)
SSE 5 .50 5 8 6 11,11 7,71 16 13 24 000 9
SSE 6 .50 6 9 6,75 12,70 8,96 18 13 31 000 12
SSE 8 .50 8 12 9 15,88 10,40 22 14 52 000 24
SSE 10 .50 10 14 10,5 19,05 12,92 26 14 73 000 38
SSE 12 .50 12 16 12 22,23 15,43 30 13 98 000 57
SSE 14 50 14 19 13,5 25,40 16,86 34 16 126 000 83
SSE 16 .50 16 21 15 28,58 19,39 38 15 158 000 110
SSE 18 .50 18 23 16,5 31,75 21,89 42 15 193 000 150
SSE 20 .50 20 25 18 34,92 24,38 46 15 231 000 200
SSE 22 50 22 28 20 38,10 25,84 50 15 281 000 250
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Grunddaten der Anwendung,

die fur eine Lebensdauerberechnung angegeben

werden mussen

Auf Anfrage kénnen wir eine vollstandige Kalkulation erstellen. Die benutzten Berechnungsformeln
entsprechen denen des Kapitels Berechnung. Sie kdnnen gern diesen Fragebogen ausfillen und an
uns zurlicksenden.

Geben Sie soviele Daten wie méglich an
Legen Sie gegebenenfalls eine erklarende Zeichnung der Anwendung vor
Geben Sie die durchschnittlichen Belastungen an, die in Ihrem System wirken

Bitte flillen Sie die Informationen folgender Abschnitte aus.

1. Gewinschte Grof3e (Bohrungsdurchmesser):
2. Gewdunschter Gelenkkopftyp
3. Gewilnschte Lebensdaver: .. Stunden
4. Statische Belastungen: jalnein
5. Dynamische Belastungen: ja/lnein
6. Belastungsarten. ..
7. Richtungswechsel von Belastungen
(Wechsel- oder Schwellbeanspruchungen): ... /min
8. Radiallasten. daN
9. Axiallasten. daN
10. Stole: ja/nein
11. Geschatzte Heftigkeit der Stolze: . daN
12. Starke Vibrationen: ja/nein
13. Frequenz der Vibrationen:. ... Schw./min
14. Vollstandige Umdrehung: ja/nein
15. Schwingungswinkel: Drehung (£) ceeennnen °
16. Schwingungswinkel: Kippen (£) ceeennnen °
17. Frequenz: L Schw./min
18. Raumtemperatur: .. °C
19. Pflege, Schmierung: ..
20. Wartungsintervall: -~ ... Stunden
21. Gewunschtes Achsenmoment: ... daN.m
22. Besondere Umgebung: ja/nein
23. AuRerer Einfluss: ja !l nein

24,

25.

26.

Art der auf3eren Einfllisse:

Sonstige Hinweise:

Einsatzbeschreibung:

SCHAUBLIN
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BEARINGS

Innovation und Qualitat

RBC Walzlagerhersteller in den USA seit 1919. Aul3er speziellen Wélzlagern bietet RBC Standardwalzlager fir
Industrie und Luftfahrt an. Hier einige Beispiele aus der RBC-Baureihe:

Gelenkkopfe

Radial- oder Winkelkontakt, erweiterter Ring,
grolRe Schraglage.

QuadLube , ImpactTuff , Joint SpreadLock ,
CrossLube und selbstschmierende Gelenkkdpfe.
Abmessungen in Zoll und metrisch

Walzlager mit dinnem Querschnitt

Standardquerschnitte bis 1 Zoll.
Durchmesser bis 40 Zoll. Erhaltlich aus
rostfreiem Stahl oder anderen Werkstoffen.
Alle GroRen sind mit dichten Verschlissen
erhéltlich.

Selbstschmierende Gleitlager

Radial, axial, Gelenkstangenkdpfe, Gelenkkdpfe,
fur hohe Temperaturen und starke Belastungen.
Produktreihe in Zoll und metrisch.

Flugwerk-Walzlager

Kugellager, selbstschmierende Gleitlager,
Nadellager.

Nadeln und Bolzen

RBC fertigt alle Arten von Stiften, Nadeln, Bolzen
und Rollen.

Kugelumlaufspindeln

Mit geschliffenem oder gewalztem Gewinde.
Optimale Lebensdauer, hohe Prazision.
QuickTurn ™ Reparatur von
Kugelumlaufspindeln.

SCHAUBLIN S.A.

Rue de la Blancherie 9

2800 Delémont

SCHWEIZ

Tel. +41 (0)32 421 13 00
Fax. +41 (0)32 421 13 01
www.schaublin.com

Gelenkstangenkdpfe

Standard-, Prazisions-, MS-,
selbstschmierende und Luftfahrtserien.
Abmessungen in Zoll und metrisch erhaltlich

Kugellager

Geschliffen, halbgeschliffen, ungeschliffen.
Fur starke Belastungen, optimierte
Lebensdauer und geringes Gerausch.
Ausfiihrungen mit oder ohne Kugelkéfig
erhaltlich.

Kurvenrollen

Standardreihe, fur starke Belastungen oder
Joch-Typ. Patentierte Kurvenrollen RBC
Roller, Universalrollen Hexlube , Flugwerk-
Rollen.

Nadellager

Nadellager fir starke Belastungen
Pitchline , Innenringe, Walzlager mit langer
Lebensdauer TJ TandemRoller

Ringkegellager

Eine vielfaltige Walzlagerreihe fur Rader,
Getriebe und Lkw-Achsbriicken.

Sonderausfuhrungen

RBC bietet alle Arten von Sondergleitlagern
fur die Bereiche Luftfahrt, Energie,
Halbleiter, Verpackung, Baumaschinen,
usw.

RBC France S.A.S

19 avenue de Norvege — ZA de Courtabceuf 1
91953 Les Ulis Cedex

FRANKREICH

Tel. +33(0)1 60 92 17 35

Fax. +33(0)1 69 86 12 84
www.rbcfrance.com



