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SPANFORDERANLAGEN MIT FITERUNG
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KUHLMITTELFILTRATION BIS ZU 250p ODER 500p
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IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE
FUR WERKZEUGMASCHINEN




DER VIELSEITIGSTE SPANEFORDERER

Mit dem Spaneftrderer INS Turbo MH kdnnen alle Spantypen in verschiedensten Formen und
Werkstoffen abgefiihrt werden. Die Verschmutzung des Tanks durch Feinspine wird verhindert
und dank der Filtration wird der Masching immer sauberes Kihlmittel zugefihrt.

VORTEILE DER SPANFORDERER MIT FILTRATION  VORTEILE DER PRODUKTREIHE TURBO MH

o Weniger Wartungsaufwand fir den Kihimitteltank der Maschine o Selbstreinigende Filtration des KuhImittels 250pm oder 500pm
o Kijhlmittel bleibt linger einsatzfihig © Wenig Platzbedarf (gleich wie ein Standard-Spanfarderer)

o |iingere Lebensdaver der Kishlmittelpumpe o Modularer Aufbau je nach Durchsatz

o Ermiglicht kontinuierliche Produkfion © Geeignet fur alle Spanformen (lange und kurze)

® Verbesserung der KuhImittelqualitiit in der Schnittzone ® Geeignet fur alle Werkstoffe

© Weniger Stillstandzeiten in der Produktion o \lorteilhafter Preis

© Weniger unproduktive Arbeitskosten o Anpassung miglich auf die meisten Werkzeugmaschinen

© Solide Konsfruktion
o Die Filtrationsfeinheit kann jederzeit neuen Produktionshedingungen angepasst werden
o Weniger Energieverbrauch dank Einzelmotor

TYPISCHER REINIGUNGSINTERVALL PARAMETER ZUR INVESTITIONSRECHNUNG
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<_l>f Jahrliche Anzahl Reinigungen des Kihimitteltanks 8 4 ]
E Stillstandzeit der Maschine wihrend der Reinigung 4 Stunden 4 Stunden 4 Stunden
g Totale jahrliche Stillstandzeit der Maschine 32 Stunden 16 Stunden | 4 Stunden
% 6 Monafe Kosten fiir neues Kiihimittel pro Reinigung 150€ 150€ 150€
% Arbeitskosten pro Reinigung (4 Stunden) 140€ 140€ 140€
& Kosten fur Produktionsausfall pro Reinigung (4 Stunden) 160€ 160 € 160 €
Jihrliche Totalkosten 3'600 € 1'800 € 450 €
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NS will die Umweltbelastung durch weniger Energieverbrauch vermindern. Deshalb wird der Spanforderer mit einem Einzelmotor sowie einem
selbstreinigenden Filtrationssystem ausgeriistet. Dabei wird die maximale Energieeffizienz neben der Verminderung des Energiebedarfs auch durch
die erhihte Einsatzdauer des Kihimittels und den geringeren Wartungsaufwand fiir den Kihimitteltank inklusive Kostenreduzierung bei der Kihlmit-
telentsorgung sichergestellr.

ENTWORFEN FUR MAXIMALE PRODUKTIVITAT

Die Anforderungen in der Zerspanungstechnik werden immer komplexer. Verschiedenste Bearbeitungsschritte werden heute aus wirtschaftlichen
Grinden auf der gleichen Maschine ausgefihrt. Konventionelle Spanefdrderer sind meist nicht dafir ausgelegt verschiedenste Spanarten effizient
vom Kuhlmittel zu trennen. Die Serie Turbo MH ist die flexible Lisung, ohne zusiitzliche Investitionen in aufwiindige Filtersysteme fitigen zu missen.

Die Technologie des Spinefarderers Turbo MH erméglicht es sowohl grofe, sperrige als auch kleine gebrochene Spine aus Materialien wie Messing,
Aluminium oder Gusseisen in kleinen oder mitfleren Mengen sicher aus der Maschine zu férdern. Die geringe Investition fir diesen Spinefdrderer
macht ihn zur idealen Ergdnzung kleinerer CNC-Drehmaschinen, Bearbeitungszentren sowie Bohr- und Gewindeschneidzentren.



Wenn der Kiotzer an der Wende

Auf dem Riickfluss zum
Tank fliesst das Khlmittel
durch den Metallfilter der

Filterbox. - Somit

des Spanforderers dreht, werden die den Spanforderer.
kleinen Spine gegen die Aussenwand Kiihl-
gestossen und anschliessend auf das mittel

Transportband gebracht.

Biirsten reinigen die Filterbox
wiihrend das Transportband dreht.

nur gereinigtes Kihlmittel

KOMPATIBEL UND PLATZSPAREND

Enge Baumasse modermer Werkzeugmaschinen erfordern einen passgenauen Spineférderer. Der
Einbau zusitzlicher Filtersysteme an der Maschine ist meist aus Platzgriinden nicht mdglich, oder
sperrige Liisungen beanspruchen zusitzlich wertvolle Produktionsfliche. Der sehr nahe am Boden
angeordnete Rahmenunterbou des Turbo MH mit integriertem Filtersystem fiingt die Spine und
dos Kuhimittel zuverldssig auf. Der Turbo MH bendtigt dadurch hiufig nicht mehr Platz als ein
konventioneller Spénefarderer.

Dank der einzigartigen Konstruktion passt der Turbo MH Spanfarderer mihelos in den Maschinen-
tank der meisten Werkzeugmaschinen.

KUHLMITTELDURCHSATZ UND FILTRATION

Bei modernen Werkzeugmaschinen ist der Kihlmitteldurchsatz starken Schwankungen unter-
worfen. Dank seiner modularen Konzeption ist der Turbo MH in der Lage, sich den meisten
Anwendungen elegant anzupassen.

Jede Filterbox wird wihrend des Forderbetriebs automatisch gereinigt. Dies gewdhrleistet den
KihImitteldurchsatz sowie die optimale Filtration. Die Anzahl der bendtigten Filterboxen hiingt
von der Durchflussrate der Maschine ab und ist fiir den Kihimitteldurchfluss und fiir eine optimale
Filtrierung von Bedeutung.

Um den Produktionshedingungen optimal zu entsprechen, kdnnen die Filterboxen jederzeit ein-
fach ausgewechselt werden.

ZUVERLASSIGKEIT

Spanfarderer missen sich im raven Industriebetrieb bewdhren. Mit LNS profitieren Sie von iiber
40 Jahren Erfahrung in der Konzeption von zuverlissigen Peripherieanlagen zu Werkzeugma-
schinen.

Lur kontinuierlichen Produktion ist jedes Férderband mit mindestens zwei Abstreifern ausgeristet,
welche die Spiine im Innern des Férderers entfernen. Die Verbindungsradien passen genau aufein-
ander, damit die Abstreifer alle Spiine erfassen kannen und somit das Risiko der Bandiiberlastung
prakfisch ausschliessen.

Grobe Spiine werden Giber das
Transporthand abgefihrt.
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Auf dem Schamierband befestigte
Kratzerbiigel entfemen kontinuier-
lich die feinen Spiine, die sich auf
dem Boden der Spanfdrderanlage
befinden.

Vom Transportband gefallene,
feine Spane werden von den
Abstreifern mitgenommen.




Auf der Bandinnenseite
angebrachte Birsten

reinigen die Filterboxen Feine Spine werden von den

Filterboxen aufgefangen

Laufrichtung des Bandes

Gereinigtes Kihlmittel verldsst

die Filterboxen Filterbox

Grobe und lange Spine

werden vom Scharnier-
band aufgefangen Die Filterboxen
X?lemmulm‘?: fangen die feinen
Urimiie m Spiine auf

feinen Spanen

Gereinigtes Kuhlmittel wird —1y,
in den Tank geleitet f Ld

S —»\_J
T \

KishImitteltank Fitetbos

3. -und iber das Band
ausgeworfen

2. -um die Kurve auf die
Oberseite fransportiert.
FILTRATIONSNIVEAU

1. Kleine und feine Spine fallen quf
den Boden des Forderers und werden
von den Kratzern mitgenommen

© Turbo MH250: 250y
© Turbo MH500: 500y

IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE
FUR WERKZEUGMASCHINEN

In den Bereichen Stangenlademagazine, Spiineférderer, Hochdruck- und
Luftfilteranlagen, bietet LNS ein breites Angebot fiir vielfiltigste Anwen-
dungen an. Wir sind bekannt fiir unsere langjihrige Erfahrung und unser
Knowhow. Der Kundendienst und die technische Unterstiitzung werden von
qualifizierten Fachleuten in ganz Europa sichergestellt.
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