EINHEITEN OHNE STANDARDTANK OPTIONEN

CHIPBLASTER D-30/35 Montiert Alleinstehend

LNS CHIPBLASTER
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Druck 35 bor Chip Chiller R Chip Chiller y L ) | UBERBLICK UBER DIE PRODUKTPALETTE
Féird fest) | 30 |/min. =
O'ke””e“ge es) | 301/min Modell CHIPBLASTER Modell CHIPBLASTER . 5
fork__ e CC 34K CC 34K SA PRAZISE KUHLMITTELZUFUHR
Motorlstung 22KW Leistung 10.000 Watt 780 Leistung 10.000 Watt
Kihimittelanschliisse | 1 - : . - . . Im September 2018 hat der LNS Konzern, ein fishrender Anbieter von Peripheriegeriiten fiir
Fordermenge bis 20 57 |/min 7H:L Fordermenge bis 20 57 |/min £ Werkzeugmaschinen, die 1994 in Meadville, Pennsylvania / USA, gegriindete Firma ChipBLASTER
876mm , __ i} Reservoir n.v. E : : Reservoir n.v. 8 ilbernommen. Diese Akquisition passt hervorragend in das Produkiportfolio des LNS Konzerns, da
Motorleistung 5.6 Kw = Al Motorleistung 5.6 kKW ChipBLASTER nicht nur Hochdruck-/Hochvolumen-Kihlmittelsysteme entwickelt, produziert und
. S Kihimittelanschlisse | 1 | S Kihimittelanschlisse | 1 ) vertreibt, sondem auch eine breite Palette von Optionen wie Kiihler, Zyklon-Filtrationssysteme und
£ VITIHEInSILsse | VITITEInSLsse ’ mehr. Heute ist LNS mit ChipBlaster die Nr. 1 in den Vereinigten Staaten sowie mit ber 35000
2 ® D i ] T1 verkauften Maschinen auf dem weltweiten Markt lange efabliert.
[NS ChipBLASTER hilft Ihnen mit seiner umfassenden, technischen KOMPETENZ, die Effizienz
1 LL] Ihrer Werkzeugmaschine zu steigem, die Energiekosten zu senken und die Lebensdauer Threr
1 E o Schneidwerkzeuge und KihImittel signifikant zu verliingen.
Standard . Wenn es um Bohr-, Dreh- und Friisanwendungen geht, konnen eine Vielzahl von Kunden, die zu
Pumpe Cvel Filt Cvel Filt Partnern von LNS ChipBLASTER wurden, bestiifigen, dass sie Folgendes erreicht haben:
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G AN  CHIPBLASTER D-30/70 ycione Fiite ycione Fiite © Lingere Werkzeuglebensduyer .
, o Liingere Lebensdaver des Kishlschmierstoff
; Modell CHIPBLASTER Modell CHIPBLASTER
Druck 70 bar CF-79 CF-79 SA © Hervorragendes Spanmanagement
Férdermenge (fest) | 30 |/min. ® Haherer Teledurchsatz
Druck 2.1 bar Druck 2.1 bar o Hahere Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit
fonk v Fordermenge 79 1/min. Férdermenge 79 1/min.
Motorleistung 3.7 kW Reservol » Reservol i NS ChipBlaster ist IHRE maBgeschneiderte Losung, wenn es um Kihmittelmanagementsysteme
Kihimittelanschisse | 1 : - : - geht, denn wir bieten Gberlegene Vorteile, wie:
Motorleistung n.v. Motorleistung n.v. o Automatisch geregelte variable Férdermenge
Kihlmittelanschlisse | 1 Kihlmittelanschlisse | 1 o Finfache Plug-and-Play-Schnittstelle mit der Werkzeugmaschine
o Jusiitzlicher Kihlmitteltank fiir eine bessere Temperaturkontrolle
#75mn i o Spezielle Hochdruckpumpen, die auf Ihre spezifischen Anforderungen an Kishimitteldruck und
- 5 Férdermenge abgestimmt sind
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O0l-Skimmer Option fir alle Cyclone Filter
Eintauchtiefe des Modell CHIPBLASTER »
CHIPBLASTER M-30 CHIPBLASTER 0S ST 200 ‘
Duck 10h £ 127 mm Druck n.v. o
= a - =3 200 mm Férdermenge 200 Liter ' E B '
Férdermenge (fest) | 30 |/min. : il
500 mm Reservoir n.yv.
Tank 190 }
. Motorleistung n.y.
Motorleistung 3.7 KW . . . . : - e Kihlmittelanschlisse | 1
dhmittelanschlisse
Hydmce" Kihimittelanschliisse | 1 ©0 ) I
Pumpe ! -
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% @ 8 IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE
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g I@\ = ‘—//’ _\iﬂﬁ\_ In den Bereichen Stangenlademagazine, Spinefdrderer, Hochdruck- und
Q Q (‘::‘) LNS Europe E \4 C_ <=| [((( Lufffilteranlagen bietet LNS ein breites Angebot fir vielftigste Anwend-
% H Route de Frinvillier +41 32 358 02 00 g B . ungen an. Wir sind bekannt fir unsere langjdhrige Erfahrung und unser
925 2534 Orvin LNS@LNS-europe.com ;é': IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE Knowhow. Der Kundendienst und die technische Unterstiitzung werden von
Switzerland www.LNS-europe.com z FUR WERKZEUGMASCHINEN qualifizierten Fachleuten in ganz Europa sichergestellt.
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EINHEITEN OHNE STANDARDTANK

1 Kiihimittelanschluss

2 Kishlmittelanschliisse

3 Kishlmittelanschliisse

1569mn ) 1569mn
CHIPBLASTER H-30 e . CHIPBLASTER J-30 e = CHIPBLASTER J2-60 _. ‘ CHIPBLASTER J3-90 _. ‘
0, 0, ]1 0 ]1 L)
Druck 70 bar ooy STOMM 727MM Druck 70 bar oo 10 727MM Druck 70 bar B Druck 70 bar B
Fordermenge (fest) | 30 |/min. f Fordermenge (fest) | 30 1/min. f Fordermenge (fest) | 2x 30 | /min. 2 ~ '0 Férdermenge (fest) | 3x30 |/min 2 = '0
Tank 380 Liter Tank 380 Liter Tank 380 Liter — Tank 380 Liter -
Motorleistung 5.6 KW Motorleistung 5.6 KW Motorleistung 2x5.6 KW ‘ S Motorleistung 3x5.6 KW ‘
Khlmittelonschliisse | 1 KihImittelanschlisse | 1 KihImittelanschlisse | 1 oder 2 KihImittelanschlisse | 1, 2 oder 3
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CHIPBLASTER HV-30 @ CHIPBLASTER JV-40 @ CHIPBLASTER JV2-80 CHIPBLASTER JV3-120 S
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Druck (variabel) | bis zu 70 bar o, e T e Druck bis zu 100 bar I T e Druck bis zu 100 bar ! 0 Druck bis zu 100 bar
Férdermenge 8 bis 30 |/min. f Férdermenge 11 bis 40 | /min. f Férdermenge 2 x 8 bis 40 | /min. . Férdermenge 3 x 8 bis 40 | /min -
MM il
Tark 380 Lite Tark 380 Lite Tark 380 Lite o e Tark 480 Lite 1 .
Motorleistung 5.6 KW Motorleistung 5.6 KW Motorleistung 2x5.6 KW | Motorleistung Ix5.6 KW = L
KishImittelanschlisse | 1 Kihlmittelanschlisse | 1 Kihimittelanschlisse | 1 oder 2 d KishImittelanschliisse | 1, 2 oder 3 [rl
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CHIPBLASTER EV-60 CHIPBLASTER EV2-120 CHIPBLASTER EV3-180 . :’EB
Druck bis zu 80 bar N 9 Druck bis zu 80 bar Druck bis zu 80 bar B
Férdermenge 12 bis 60 |/min. (s . @ Férdermenge 2 xvon 12 bis 60 |/min B48mm 803nn i 884mn Férdermenge 3 xvon 12 bis 60 | /min =
Tank 480 Liter | . Tank 480 Liter I S 7 Tank 900 Liter %
Motorleistung 7.5 KW Motorleistung 2x75KW Motorleistung IxT5KW o
KihImittelanschlisse | 1 Kihmittelanschlisse | 1 oder 2 KihImittelanschlisse | 1,2 oder 3 y T =
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