ALPHA 212 S3

AUTOMATISCHES STANGENLADEMAGAZIN
FUR LANG- UND KURZDREHMASCHINEN

Durchmesserbereich: 2 = 12 mm
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IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE
FUR WERKZEUGMASCHINEN




ZUVERLASSIGE, STORUNGSFREIE STANGENVERWALTUNG
UND BELADUNG VON 2 BIS 12 MM

Die Stangen lassen sich auf der Ladeplattform vom Bediener einfach verwalten, sortieren und tren-
nen. Durch den Einzug der einzelnen Stangen in das Schneckenladesystem des Stangenladers st ein
priiziser und zuverldssiger Vorschub der Stangen in die Fihrungszone gewdhrleistet. Es muss kein
Magazin eingerichtet werden, es besteht keine Gefahr einer falschen Beladung.

Der Standard-Schneckensatz hat eine Kapazifdit von 14 Stangen mit @ 2 bis 12 mm. Eine optionale
Schnecke erweitert die Kapozitiit auf 20 Stangen, bei Stangen bis @ 7 mm.

INTEGRIERTE 2-IN-1-FUHRUNGSKANALE FUR DEN
GESAMTEN DURCHMESSERBEREICH

Die Doppelkantile @8 / @13 mm sorgen fiir eine opfimale Filhrung der Stangen im gesamten
Durchmesserbereich. Zur Anderung der Kanalgrdsse genigt es, die Kandle umzudrehen und wied-
er in den Rahmen einzusetzen.

PRAZISE STANGENPOSITIONIERUNG MIT DER
SERVO-ANTRIEBSTECHNOLOGIE

Mithilfe des Servo-Antriebs wird die Stange vorsichtig vorgeschoben und vermessen und an-
schliessend zur Endpositionierung in die Drehmaschinenspindel geschoben. Die Servo-Technologie
ermglicht dusserst schnelle, kontrollierte Bewegungen, mit denen die Stangen prizise und zu-
verlissig positioniert werden.

SCHNELLE UND EINFACHE UMRUSTUNG

Lur Verkiirzung der Umriistzeit kann die Stdsselzange in weniger als 2 Minuten ausgetauscht
werden (wenn mit derselben Kanalgrdsse gearbeitet wird).

Der selbstzentrierende Spannstock bendtigt in den meisten Fillen kein Nachjustieren. Mit einem
Druckregler kann die Klemmkraft fiir bestimmte Bedingungen optimiert werden: Sehr dinne
Stangen, weicher Werkstoff oder diinnwandige Rohre.



PERFEKTE STANGENFUHRUNG DURCH DIE INNOVATIVE,
MEHRTEILE KANALABDECKUNG

Die mehrteilige Kanalobdeckung ohne Einrichtungshedarf sorgt fir eine perfekte Fihrung diinner
Stangen bei hohen Drehzahlen, da nur einzelne Abschnitte gedffnet werden, wahrend der Stassel
die Stange durch die Fiihrungszone schiebt. Die anderen Abschnitte — in denen die Stange sich
dreht — bleiben fest geschlossen.

ZUVERLASSIGE SPANNSTOCKSPINDEL

Eine elektromechanische Sychronisiervorrichtung verbindet den Spindel der Maschine mit dem
Stossel und sorgt dafiir, dass sich die Stange sicher und absolut synchron mit dem mobilen
Spindel bewegt.

MOBILES BEDIENPULT MIT TOUCHSCREEN

Die Fernbedienung mit anwenderfreundlichem Farb-Touchscreen (MMS) erméglicht mit ihren
meniigesteuerten Symbolen eine einfache Einrichtung und Kommunikation mit dem Stangenlad-
er und der Drehmaschine. Dies gewdhrleistet, dass der Produktionsprozess sicher und effizient
ausgefihrt werden kann.

Die MMS zeichnet sich durch einen einfachen Autbau und Bedienung aus. Sie zeigt Einstellparam-
eter, Alarmbeschreibungen und Bedienungsfehler an.

Einfache Einstellung in weniger als 1 Minute.

Der Bediener gibt einfach die Parameter des Materials in die MMS ein:
- Stangendurchmesser

- Grosse des Fishrungskanals

-Vorschublinge

Diese stellt anschliessend folgende Parometer automatisch ein:
-Vorschubkraft

- Vorschubgeschwindigkeit

-Vorschublinge

HOCHSTER KOMFORT

Das Alpha 212 S3 ist standardmiissig mit einer Langsverschiebevorrichtung ausgeristet, die
durch einen Sicherheitsschalter berwacht wird. Diese Einrichtung erleichtert den Zugang zur
Drehmaschine fiir Wartungs- oder Reparaturarbeiten.
Fiir Drehmaschinen, die mit oder ohne Fishrungsbuchse arbeiten, kann ein einstellbares Zwei-Po-
sitionen-Vorschubsystem als Option geliefert werden.




IHR ONE-STOP-SHOP FUR PERIPHERIEGERATE
FUR WERKZEUGMASCHINEN

In den Bereichen Stangenlodemagazine, Spiinefdrderer, Hochdruck- und
Lufifilteranlagen, bietet LNS ein breites Angebot fir vielfilfigste Anwend-
ungen an. Wir sind bekannt fiir unsere langjihrige Erfahrung und unser
Knowhow. Der Kundendienst und die technische Unferstiitzung werden von
qualifizierten Fachleuten in ganz Europa sichergestellr.
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e

TECHNISCHE DATEN

Durchmesser mm |g2-12
Stangenlinge 3m mm | 3200
Beladesystem Lufithrschnecke
Beladekapazitit Bis zu 20 Stangen
Anbau Rechts /links

Anwendungen

Spindelstock Fest/beweglich

Spindel — Synchronisierung Elektromechanisch
Reststiicklinge Min. 90 mm / Max. 300 mm
Bedienpult Farbiger Touchscreen
Lingsverschiebung mm | 400

Durchmesserwechsel

Durchmesserwechsel min | 2 (im Bereich des Fihrungskanals)
Komplettumriistung min | 10 (fir alle Fishrungselemente)
Motor Servo

Antrigh Zahnriemen

Fihrung Hydrodynamisch/Fihrungskanal
0l 30L, 1S0 VG 100

Optionen
2-Positionen Lingsverschiebung einstellbar
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