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GST entwickelt unterschiedlichste,
hochproduktive Maschinen fUr die
serienmaBige Schleifbearbeitung von
Geftfriebekomponenten, ganz flexibel
bezUglich derKundenanforderungen.
Von fUhrenden Herstellern bereits
im Dauvereinsatz befrieben.

Schleifmaschinen fur
Getriebewellen




Triebwellen
Antriebswellen
Ritzelwellen
/ahnwellen
Vorgelegewellen
Durchmesser
Planfldchen
Einstiche
Bohrungen

Schleifen von

Double Cycle Complete C/CBN

Doppelkopf AuBenrundschleifmaschine fur die Wellenfertigung (Double Cyc-
le Complete C/CBN). Komplettbearbeitung der Welle in einer Aufspannung.
Doppelkopf AuBenrundschleifmaschine mit zwei Arbeitsstationen (2 Schlitten
auf Z- Achse). Zur Bearbeitung von: Durchmessern, Planfldchen und Einstichen
in einem Arbeitsschritt mit O Nebenzeit.

Taktzeit 43''=0,72 min = 1.600 Teile / Tag bei 80% Auslastung

Nebenzeit: 0"

Achsen mif Linearantrieb

Maschinen ausgelegt fUr Emulsion oder Ol

Schleifscheibe Korund oder keramischen CBN: zum Schleifen von Durch-
messern

Galvanische CBN Scheiben: zum Schleifen von Einstichen und Planfldchen
2 Bearbeitungsstationen
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“Pcsiticn 1 Position 2 Position 3
Laden & Entladen 1 Bearbeitung / Schleifen Laden & Entladen 2

__________________________________________

Station 2

Bearbeitung Werkstuck 1

Bearbeifung Werkstuck 2
Complete C/CBN

Bearbeitung von Triebwellen und Antriebswellen
Durchmesser, Planfldchen und Einstiche in einer
Aufspannung

Komplette Schleifbearbeitung der Welle in ei-
ner Aufspannung mit Korund (Durchmesser) und
CBN galv. Schleifscheiben (Planfidchen und Ein-
stiche)

Hochste Produktivitat und Qualitat — ohne Ne-
benzeiten

Linearantiebstechnik mit hdchster Prdzision
Ausgelegt fur Produktionsmengen bis 1.200 Stk/
Tag im 3-Schichtbetrieb




Complete Duo CBN/CBN

Bearbeitung von Triebwellen und Antriebswellen
Durchmesser, Planfldchen und Einstiche in einer | Schleifmaschine

Aufspannung '
Komplette Schleifbearbeitung der Welle in einer
Aufspannung mit CBN keram. (Durchmesser)
und CBN galv. Schleifscheiben (Planflachen und

Spindel 1

'Spindel 2/

Einstiche) < x2/22
Ausgelegt fir Produktionsmengen bis 1.400 Stk/ =g T
Tag im 3 Schichtbetrieb T Reitstok
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Complete C
Bearbeitung von Triebwellen und Antriebswellen
Durchmesser und Planfldchen im Geradeinstich- und Schrageinstichverfahren
in einer Aufspannung

Komplette Schleifbearbeitung der Welle in einer Aufspannung mit Korund ] -
Schleifscheiben . GST Maschinenmerkmale

Ausgelegt fur Produktionsmengen bis 1.200 Stk/Tag im 3 Schichtbetrieb

.....................................................................................................................

Komplettbearbeitung in 1 Aufspannung

Volle CNC-Steuerung aller Achsen

Automatische Prozessmessung inkl. Rundheitskompensation
Stabile GST-Schleifspindel mit Walzlagerung
Linearantriebstechnik mit hochster Prazision

abrichfer

Werkstick- spinfi Reftstock Kreuzschlittenkonfiguration (je nach Anforderung)
Ml e Zustellschlitten mit RollenumlauffUhrungen
Selbstzentrierende LUnetten
""""""""""""""""""""""""""""""""""""" KUhImittel: Ol oder Emulsion
Complete Universal Duo CBN Hohe Energieeffizienz durch kompakte Bauweise
Bearbeitung von Triebwellen und Antriebswellen Kurze RUstzeiten durch Wechselhilfen, automatisches Einrichten
Durchmesser Planfldchen und Einsfiche in einer und automatische Verstellung der Tischbaugruppen
Aufspannung Stand-Alone Lésung mit GST Belader und WerkstUckmagazin, oder

Komplette Schleifoearbeitung der Welle in einer
Aufspannung mit 3 Schleifscheiben

Ausgelegt fur Produktionsmengen bis 1.100 Stk/
Tag im 3 Schichtbetrieb

Einbindung in verkettete Anlage
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