
Eine Klasse für sich – SECKLER sortero.
Der Klassifizierungsautomat für unterschiedlichstes Sortieren.



Sortieren und Klassifizieren – 
damit auch alles seine Ordnung hat.

Die seit Jahren steigende Nachfrage 
nach Klassifizierungsautomaten 
hat unterschiedliche Ursachen, die 
in der technischen Entwicklung 
verschiedener Produktionsverfahren 
begründet liegt. „Hard-Coat“-Be-
schichtungen an Werkstücken, die 
ein nachträgliches Bearbeiten nicht 
mehr zulassen oder „Centerless“-
Schleifen sind nur zwei Beispiele 
dafür. Die Anforderung hoher Pro-
duktivität und schnelle Massenteil-
herstellung sind Markttendenzen, 
die den Klassifizierungsautomaten 
auch in Zukunft immer notwendi-
ger werden lassen.

Die Abbildungen zeigen einen Klassi
fizierungsautomaten zum Aussortie
ren eines Aussendurchmessers. 
Mit Hilfe eines Doppelmessstativs 
wird die Taktzeit halbiert.  So können 
in einem Arbeitsschritt zwei Teile 
gleichzeitig gemessen werden. Die 
Messtechnik basiert auf dem Scan
ningPrinzip, bei dem ein Luftmess
ring über den zylindrischen Teil des 
Werkstückes fährt und etwa 200 
Punkte misst.

Die massgeblichen Anforderun-
gen an einen Klassifizierungsau-
tomaten ist das exakte Sortieren 
nach bestimmten Merkmalen oder 
Masseinheiten wie Farbe, Form, 
Grösse, Härte, Gewicht oder Ober-
flächenbeschaffenheit. Ziel ist die 
Aussortierung präziser, den Massen 
und Anforderungen entsprechender 
Teile. Oftmals ist die Klassifizierung 
eine wichtige Vorbereitung für den 
weiteren Bearbeitungsprozess, die 
Montage oder die Versandlogistik.

Der SECKLER sortero ist ein intelli-
genter und hochpräzise arbeiten-
der Klassifizierungsautomat, bei 
dem Sie die Anzahl der Klassen, die 
Klassenbreite und den Messmittel-
hersteller selbst bestimmen. Es 
stehen verschiedenste Messver-
fahren zur Verfügung. Mechanisch 
wird mit Tastern gearbeitet. Für 
berührungslose Messungen werden 
optische oder pneumatische  
Scanning-Verfahren eingesetzt.



Alle Klassifizierungsautomaten 
werden in der Entwicklung mit mo-
dernster 3D-CAD-Technik konzipiert 
und optimiert. 

Als Option steht ein vollautoma-
tischer Palettentransfer zur Verfü-
gung. Der Portalroboter befüllt die 
Klassenbänder mit den Leerpaletten 
von der Zuführstrecke. 

+ Exaktes Sortieren auch im μ-Bereich
+ Hohe Produktivität im 24h-Betrieb, 7 Tage/Woche...
+ 100% Kontrolle und Sicherheit – keine Teileverwechslung
+ Schnelle Umrüstung bei ähnlichen Teilen
+ Hohe Verfügbarkeit der Anlagen 
+ Massgeschneiderte, kundenorientierte Lösungen
+ Gute Wirtschaftlichkeit der Anlagen – schneller ROI
+ Höchste Loyalität im Umgang mit technologischem Wissen
+ CE-geprüft und ISO 9001-zertifiziert
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SECKLER AG
Moosstrasse 3
Postfach 307
CH-2542 Pieterlen
Schweiz 

Telefon +41 (0)32 376 07 30
Telefax +41 (0)32 376 07 36

info@seckler.ch 
www.seckler.ch


