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Schichtkompass

Q

®

KOMPENDIUM

&

KOMPENDIUM

Drehen Frasen Verzahnen Sagen Bohren Tieflochbohren | Reiben Raumen Gewinden
WERKSTUCKMATERIAL Wende- Wende- Schaftwerk-  Mikrowerk- | Abwalz-  \Walz- Walz- Zahnform- Sageblatter Bandsé&gen Bohren Mikrowerk- Bohrer, Formen
schneid- schneid- zeuge zeuge fraser  stossen, schalen fraser, zeuge Fraser,
platten platten Schneid- Stab- Schneider
rader messer
Trocken A |nACo ALL4 ALL4 AICrN ALL4 ALL4 ALLA TiXCod ATICrN nACo AITIN AITIN ATIN nACo TiN TiN TiCN
Unlegierte Stahle B |AITIN BorAC BorAC -- BorAC  BorAC  AICPN  AITICrN ATIN TIAICN TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCa3 TiCN TiCN CrTiN
<1000 N/mm?  Njggs A | nACo AITICrN AITICrN AICrN ATICrN  AITICrN ~ AITICrN  TiXCo4 AITICrN nACo AITIN AITIN AITIN nACo TiN TiN TiCN
B |AITIN ALL4 ALL4 -- ALL4 ALL4 ALL4 AITICrN ATIN TIAICN TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCa3 TiCN TiCN CrTiN
Trocken A |nACo ALL4 ALL4 AICrN ALL4 ALL4 ALL4 TiXCo4d AITICrN nACo AITIN AITIN ATIN nACo ATIN TiN TiCN
Unlegierte Stahle B |AITIN BorAC BorAC -- BorAC  BorAC  AICPN  AITICrN ATIN TIAICN TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiCN TICN CrTiN
>1000N/mm?  Njagg A | nACo ATICrN ATICrN AICrN AITICPN  AITICPN AITICPN TiXCo4 ATICrN nACo AITIN ATIN ATIN nACo ATIN TiN TICN
B |AITIN ALL4 ALL4 -- ALL4 ALL4 ALL4 AITICrN ATIN TIAICN TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCa3 TiCN TiCN CrTiN
Trocken A |TiXCo4 TiXCo4 TiXCo4 TiXCo3 -- -- TiXCo4 -~ nACo nACo TiXCo3 TiXCo3 -- nACo -- -- --
Gehartete Stahle B |nACo nACo nACo -- -- -- ALL4 -- ATIN ATIN nACo nACo -- TiXCa3 -- -- --
<55 HRC Nass A |TiXCo4 TiXCo4 TiXCo4 TiXCo3 - - TXCod - nACo nACo TiXCo3 TiXCo3 - nACo - - -
B |nACo nACo nACo -- -- -- ALL4 -- ATIN AITIN nACo nACo -- TiXCo3 -- -- --
Trocken A |TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 -- -- TiXCod - -- -- TiXCo3 TiXCo3 -- -- -- -- --
Gehartete Stahle B | PSiX PSiX PSiX -- -- -- BorAX -~ -- -- -- -- -- -- -- -- --
>55 HRC Nass A |PSX PSiX PSiX TiXCo3 == -- TXCod - -- -- -- -- -- -- -- -- --
B |nACo nACo nACo -- -- -- BorAX -~ -- -- -- -- -- -- -- -- --
Trocken A |nACo nACo nACo nACo -- -- -- -- AITIN nACo AITIN AITIN AITIN nACo -- TiN TiCN
Edelstahi B |AITIN AITIN AITIN -- -- -- -- -- TIAICN TIAICN TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCa3 -- TiCN CrTiN
elsta
Nass A | PSIX PSiX PSiX nACo -- -- -- -- ATIN nACo AITIN AITIN ATIN nACo -- TiN TiCN
B |AITIN AITIN ATIN -- -- -- -- -- TIAICN TIAICN TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 -- TICN CrTiN
Trocken A |TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 -- -- -- -- -- -- AITIN AITIN ATIN nACo -- TiN --
Edelstahl B |nACo PSiX PSiX -- -- -- -- -- -- -- TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCa3 -- TiCN --
>45 HRC Nass A |TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 - - - - - - AN AN AITIN nACo - TiN -
B | TIAICN PSiX PSiX -- -- -- -- -- -- -- TiXCo3 TiXCo3 TiXCo3 TiXCa3 -- TiCN --
Trocken A | nACoX nACoX BorAX TiXCo3 -- -- -- -- AITICrN AITICrN TiXCo4d -- -- -- -- TICN --
Superlegierungen B |AITIN ALL4 ALL4 -- -- -- -- -- ATIN ATIN nACoX -- -- -- -- TIAICN --
Niasiert Nass A |nACoX nACoX BorAX TiXCo3 -- -- -- -- AITICrN AITICrN TiXCo4 -- -- -- -- TICN --
B |AITIN ALL4 ALL4 -- -- -- -- -- ATIN ATIN nACoX -- -- -- -- TIAICN --
Trocken A |nACo nACo nACo nACo -- -- -- -- AITICrN AITICrN TiXCo3 -- -- -- -- TICN --
Superlegierungen B |-- nACRo nACRo nACRo -- -- -- -- ATIN ATIN AITIN -- -- -- -- TIAICN --
Trbasiert Nass A |nACo nACo nACo nACo -- -- -- -- AITiCrN ATICrN TiXCo3 -- -- -- -- TICN --
B |-- nACRo nACRo nACRo -- -- -- -- ATIN ATIN AITIN -- -- -- -- TIAICN --

A primére Empfehlung
B sekundére Empfehlung




Schichtkompass

PANUNG

Q

®

KOMPENDIUM

&

KOMPENDIUM

Drehen Frasen Verzahnen Sagen Bohren Tieflochbohren | Reiben Réaumen Gewinden
WERKSTUCKMATERIAL Wende- Wende- Schaftwerk-  Mikrowerk- | Abwalz-  Walz- Walz- Zahnform- Sageblatter Bandséagen Bohren Mikrowerk- Bohrer, Formen
schneid- schneid- zeuge zeuge fraser stossen, schalen fraser, zeuge Fraser,
platten platten Schneid- Stab- Schneider
rader messer
Trocken A |nACo nACo nACo nACo -- -- -- -- -- -- TiXCo3 -- -- TiXCo3 -- TiICN --
B [ATIN AITIN AITIN -- -- -- -- -- -- nACo -- -- nACo -- TIAICN --
Gusseisen
Nass A |nACo nACo nACo nACo -- -- -- -- -- -- TiXCo3 -- TiN TiXCo3 -- TiCN --
B [ATIN AITIN AITIN -- -- -- -- -- -- nACo -- TiCN nACo -- TIAICN --
Trocken A |nACRo nACRo nACRo nACRo -- -- -- -- nACRo nACRo nACRo nACRo -- -- -- TiCN --
Aluminium Si B |TiB2 TiB2 TiB2 TiB2 -- -- -- -- ALL4 ALL4 TiB2 TiB2 -- -- -- TIAICN --
>12% Nass A |nACRo nACRo nACRo nACRo - - - - nACRo nACRo nACRo nACRo - - . TiCN -
B |TiB2 TiB2 TiB2 TiB2 -- -- -- -- ALL4 ALL4 TiB2 TiB2 -- -- -- TIAICN --
Trocken A |DLC3:Cr+tal/aC | DLC3:Cr+taC/aC DLC3:Cr+taC/al DLC3.Cr+tal/al | - - - - -- DLC3:Cr+tal/aC ZrN TiB2 TiB2 - L o TiCN TiN
Aluminium Si B | TiB2 TiB2 TiB2 TiB2 -- -- -- -- ZrN ZrN ZrN -- -- -- TiB2 ZrN
<12% Nass A\ | DLC3:Cr+taC/aC | DLC3:Cr+tal/aC  DLC3:Cr+taC/aC  DLC3:Cr+tal/al | - — - . - DLC3Cr+tal/aC  ZrN TiB2 TiB2 . . . TiCN TiN
B |TiB2 TiB2 TiB2 TiB2 -- -- -- -- ZrN ZrN ZrN -- -- -- TiB2 ZrN
Trocken A |CrN CrN CrN CrN -- -- -- -- CrN CrN TIAICN -- -- TiXCo3 -- TiICN TiN
B | DLC2:CrN +&aCHSi | DLC2:CrN +aCHS DLC2:CiN+aCHS DLC2:CrN +aCHSI | - - - . . . - CrN - - nACo -- TIAICN ZrN
Kupfer
Nass A |CrN CrN CrN CrN -- -- -- -- CrN CrN TIAICN -- -- TiXCo3 -- TiICN TiN
B | DLC2:CrN +&CHSi | DLC2:CrN +aCHS DLC2:CiN+aCHS DLC2:CrN +aCHSI | - - . . . . - CrN -- -- nACo -- TIAICN ZrN
Trocken A |CrN CrN CrN CrN -- -- -- -- CrN CrN TIAICN -- -- TiXCo3 -- TiICN TiN
B | DLC2:CrN +&CHSi | DLC2:CrN +&CHS DLC2:CiN+aCHS DLC2:CrN +aCHSI | — - - . - . - CrN - - nACo -- TIAICN ZrN
Bronze, Messing
Nass A | CrN CrN CrN CrN -- -- -- -- CrN CrN TIAICN -- -- TiXCo3 -- TiCN TiN
B |DLC2:CrN+aCHSi | DLC2:CrN +aCHSI DLC2:CrN+aCHSI DLC2:CeN+aCHSI | - - . . . . - CrN - -- nACo -- TIAICN ZrN
Trocken A |-~ -- DLC3.Cr+tal/aC - - -- -- -- -- -- -- TiXCo3 -- -- -- -- -- --
B |-- o TiB2 . . . . . . . DLC2.CrN+aCHS - . - . . .
Kunststoff
Nass A |- . DLC3.Cr+tal/aC - . . . . . . . . .
B|-- -- TiB2 -- -- -- -- -- -- -- -- -- --
Trocken A |DLC3:Cr+taC/aC |DLC3:Cr+tal/al DLC3:Cr+taC/aC DLC3:Cr+tal/al | - - - - - - - DLC3:Cr+tal/aC DLC3:Cr +taC/al - - - - -
B|-- -- -- -- -- -- -- -- -- -- BorAX BorAX -- -- -- -- --
Graphit
Nass A | TiXCod TiXCo4 TiXCo4 TiXCo3 -- -- -- -- -- -- BorAX BorAX -- -- -- -- --
B |DLC3:Cr+taC/aC | DLC3:Cr+taC/al DLC3:Cr+tal/al DLC3:Cr+tal/al | - - - - - .- - DLC3:Cr +taC/al DLC3:Cr +taC/al - .- .- - .-
Trocken A |-- . DLC3:Cr+taC/aC  DLC3:Cr+tal/al | - - . . . DLC3.Cr+tal/aC - DLC3.Cr+tal/aC  DLC3Cr+tal/al |- . - . .
Verbundwerk- B|-- -- TiXCo4 TiXCo3 -- -- -- -- -- -- TiXCo3 TiXCo3 -- -- -- -- --
stoffe CFK Nass A |- . DLC3:Cr+taG/aC  DLC3:Cr+tal/al | - - . . . DLC3Cr+tal/aC - - TiXCo3 TiXCo3 . . . . .
B | - . TiXCo4 TiXCo3 . . . . . . DC3.Cr+tal/aC  DLC3Cr+tal/al | - - . . . .
Trocken A |- DLC2.CrTN+aCHS DLG2.CrTN+aCHS - - - - - .- DLC2:CrTN+aCHSI DLC2:CrTN+aCHSI - - - . - - .-
B|-- CrN CrN -- -- -- -- -- CrN -- TiXCo3 -- -- -- -- -- --
Holz
Nass A |- DLC2.CrTN+aCHS DLC2.CrTN+aCHS - - - - - DLC2:CrTN +aCHSI - - - - - - -
B |-- CrN CrN -- -- -- -- -- CrN -- -- -- -- -- -- -- --

A primare Empfehlung / B sekundare Empfehlung




Schichtkompass el

KOMPENDIUM

UMFORMEN

Feinschneiden |Stanzen | Spritzgiessen Pragen Tiefziehen | Extrudieren

WERKZEUGMATERIAL Kunststoff Aluminium
HSS A | AICrN AICrN -- -- CrN ALLA ALLA

B |BorAC ALL4 -- -- -- AICrN AICrN

A | AICrN AICrN -- -- - . .
HM B | BorAC ALL4 -- -- . . .
Unlegierte Stahle A |-~ -- CrN AITiCrN . - o
<1000 N/mm? B |-- -- TiN nACRo -- - .
Unlegierte Stahle A |-~ -- CrN AITiCrN . - o
>1000 N/mm? B |-- -- TiN nACRo -- . -
Gehértete Stahle A | AICrN AICrN CrN ATICrN CrN ALL4 ALL4
<55 HRC B |BorAC ALL4 TiN nACRo -- AICrN AICrN
Gehértete Stahle A | AICrN AICrN CrN AITICrN CrN ALL4 ALL4
>55 HRC B |BorAC ALL4 TN nACRo -- AICrN AICrN
Aluminium Si Af-- -- CrN -- CrN . .
>12% B |-- -- TiN -- TiN -- --
Aluminium Si A |-~ -- -- - CrN . .
<12% B |-- -- -- -- TiN - .

Al-- -- -- -- CrN -- --
Kupfer 5l o B N ™ B N
Bronze, Messing A|-- -- -- - CrN . -

A priméare Empfehlung
B sekund&re Empfehlung




&

KOMPENDIUM

Maschinenteile’ Medizinische Komponenten Tribologie Dekorative
Anwendungen

WERKSTUCKMATERIAL Implantate  Chirurgische  Antibakterielle
und zahnarzt- medizinische
liche Instru-  Komponenten

mente

Unlegierte Stéhle Al-- -- -- -- DLC2:CrN + aCHSi | -~
<1000 N/mm? B |-- -- -- -- DLC3:Cr+taC/aC |-~
Unlegierte Stahle Aj-- -- -- -- DLC2:CrN + a-CHSi | -~
>1000 N/mm? B|-- -- -- -- DLC3:Cr+tal/al |-~
Gehartete Stahle A |CrTiN -- -- -- DLC2:CrN + aCHSi | -~
<55 HRC B|-- -- -- -- DLC3:Cr+taC/aC |-~
Gehértete Stahle A 1CrTiN -- -- -- DLC2:CrN + a-CHSi | -~
>55 HRC B |-- -- -- -- DLC3:Cr+taC/aC |-~

Edelstahl Al-- - DLC2:CN+alHS  ZrN DLC2:CrN + aCHSi | Custom
B|-- - DLC3:Cr+tal/aC Cr2N DLC3:Cr+taC/aL |-~

Edelstahl Al-- -- -- -- DLC2:CrN + &a-CH:Si | Custom
>45 HRC B |-- -- -- -- DLC3:Cr+taC/aC |-~
Superlegierungen Aj-- -- -- -- DLC2:CrN + a-CH:Si | -~

Ni-basiert

Superlegierungen A|-- TieN DC3.Cr+taC/al - DLC2:CrN + a-CHSi |-~
Ti-basiert B |-- ZrN DLC2:CrN+aCHS - - - o
Gusseisen A |CrN -- -- -- -- --
Aluminium Si< 12% A |CrN -- -- -- -- --

Kupfer Al-- o - ZrN -- Custom
P B| - . . CreN . .

. Aj-- - - ZrN -- Custom
Bronze, Messing Bl - o o CreN o o

Al-- -- -- ZrN -- CreN
Kunststoffe B |-- -- -- Cr2N -- Custom

A primare Empfehlung
B sekundére Empfehlung

"in abrasiver und korossiver Umgebung wie \Wasserpumpen, \Werkzeughalterungen




Schichteigenschaften

&

KOMPENDIUM

Farbe Nanoharte Schicht- Reibungskoeffi-  Max,
[GPa] dicke [um]  zient [y]von PoD  Anwendungs-
von Fisher (bei RT, 50% temperatur [°C]
Nanoindentor Luftfeuchtigkeit)
1 TiN Gold 24-26 1-10 04 600
2 TiCN Grau 36-38 1-3 0,25 450
3 TiAIN Violett-grau 36-38 1-5 05 700
4 TiAICN Rot-violett 34-36 1-5 0,25 450
5 AITIN Blau-grau 36-38 1-5 0,6 900
6 CrN Silber 21-23 1-10 05 700
7 CrTiN Satinsilber 28-30 1-10 04 700
8 ZrN Weissgold 21-23 1-5 04 550
9 AICrN Grau 36-38 1-5 05 900
10 AITiCrN Grau 36-38 1-5 05 900
11 ALL4 Grau 36-38 1-5 05 900
12 nACo Blau-violett 39-41 1-4 04 1200
13 nACRo Grau 39-41 1-4 05 1100
14 TiXCo3 Kupfer 42-44 1-4 04 900
15 TiXCo4 Grau 42 -44 1-4 04 900
16 PSiX Rot-braun 42 -44 1-4 04 1100
17 BorAC Grau 38-40 1-5 05 900
18 BorAX Kupfer 42-44 1-4 04 1100
19 TiB2 Satinsilber 32/ 38 1-5 04 600
20 WC/C Dunkelgrau 15-18 1-3 01-02 300
21 DLC1:TiCN + a-C:H:Me Anthrazit 36/ 20 1-3 01-02 400
22 DLC1:nACRo + a-C:H:Me Anthrazit 39/20 1-3 01-02 400
23 DLC2:TiN + a-C:H:Si Anthrazit >25 1-3 01-02 400
24 DLC2:CrN + a-C:H:Si Anthrazit >25 1-3 01-02 400
25 DLC2:CrTiN + a-CHSi Anthrazit >25 1-3 01-02 400
26a DLC3:Cr + taT/aL in Pi411 \F’;’:bzlfgb‘?g:ifﬁfam 45-50 03-1 01 450
26b DLC3:Cr +taC/aCinPL711  Anthrazit >30 1-2 01 450
27 nACoX Dunkelgrau 30-32 4-10 05 1200

Die hier angegebenen physikalischen Richtwerte kénnen bei den verschiedenen Schichtstrukturen

(Mono-, Gradient-, Multi- und Nanoschichten) variieren.



KOMPENDIUM

Signature Coatings col

Die Signature Coatings von PLATIT sind einzigartige Hartstoffbeschichtungen, welche von unseren Entwicklungs-
teams mit Nutzung der Alleinstellungsmerkmale der PLATIT-Technologie entwickelt werden. In ihnen verbindet sich
langjéhrige Erfahrung und Know-how im Bereich der Schichtentwicklung mit den neuesten technischen Innovationen.

Unsere Signature Coatings Uberzeugen mit hdchster Performance in ihren dedizierten Applikationen im Bereich der
Zerspanung, Umformung und tribologischen Bauteilbeschichtungen. PLATIT-Kunden kénnen sich mit der Abscheidung
von Signature Coatings von Mitbewerbern differenzieren und vom Marktstandard abheben.

Signature
Coatings

)
)
[




nACo B

KOMPENDIUM

NANDODCOMPOSITE / FRASEN U. BOHREN VON

nACo ist eine der bekanntesten Schichtmarken von PLATIT, sie Highlights:
hat sich schon Uber 20 Jahre auf dem Markt bewé&hrt. nACo ist Si-haltige Nanocomposite
eine AlTiSi-basierte Nanocomposite-Schicht. Sie tGiberzeugt insbe- Hohe Temperaturstabilitat

sondere beim Frasen und Bohren von C-Stahlen. Der Einsatz von * Gute Harte
nACo liefert hervorragende Haftung und gute Performance auch * Reduziert Anhaftung an Schneiden
bei aussergewdhnlicheren Anwendungen wie Frasen mit beschich- * Vielseitige Einsatzmaglichkeiten
teten Keramikwerkzeugen und CBN-\Werkzeugen.
Signature
Coatings
Auspragung in Zerspanung Anlagen und Kathodenkonfigurationen

(Ti, AlSi18, -, AlTi33)
Ti, AITi33, AITiSI30-10, AITi33)

(Ti, AISi18, -

FREHE ] (Ti, A, TISI20, ATTi33, Aia3)

Edelstahlfrasen in SUS316 mit Vollhartmetall-Schaftfraser D4:

Vlerschleiss Uh [pm] nach 480 Frishearbeitungen

TS RSN

[ nACo
] Marke-Schicht 1
B Markt-Schicht 2
0 100 200 300 400 500 il
WP =]
Werkzeug: Vollhartmetall-Schaftfraser; D4; z = 4; Schnittlange = 6 mm abgeschieden

Werkstiickmaterial: SUS316

Kahimittel, ap = 0,1 mm; ae = 4 mm; vc = 100 m/min; n = 8000 U/min; fz = 0,0625 mm/z;
f=0,2500 mm/U; vf = 2000 mm/min

Quelle: Werkzeughersteller in China

Spezifikation

Blau-violett

400-500




TiXCo-Schichten B

KOMPENDIUM

IXCo4
TiXCo3 ist als unsere harteste Nanocomposite der Spezialist fur Highlights:
Hartbearbeitung. Sie kann bei sehr hohen Temperaturen einge- * TiXCo3:
setzt werden und eignet sich somit fir Schlichtvorgénge beim - Hohe Oberflachengiite
Frasen und Bohren. Exzellente Leistungen bringt TiXCo3 auch - Extrem hart - dadurch sehr verschleissfest
beim Finishen von Turbinenteilen. - Fir super harte Bearbeitung
* TiXCo4:
Fir Breitbandanwendungen kommt TiXCo4 zum Einsatz. - Breiter Anwendungs- und Einsatzbereich
Signature
Coatings
Ausprégung in Zerspanung Anlagen und Kathodenkonfigurationen

(Ti, Al TiSi20, AICr30)
(Ti, AITi33, TiSi20, AlTi33)

(Ti, Al, TiSi20)

(AhTisiz0) (Ti, A, TSI20, ATTi33, ATia3)

Edelstahlfrasen in X210Cr13 mit Schaftfraser D6: Frasen in SKD61 mit Schaftfraser D8:

Verschleiss Vb [pm] Verschleiss Vb [pm] bei 27 m Schnittlinge

A Freiflachenverschleiss
B Eckenverschleiss
[ TiXCo3 [ TiXCo4
mit 20% Si
W ACrN
] Markt-Schicht W ATN
mit 16% Si
° os o4 o 50 109 150 Cao3uagy
Werkzeug: Vollhartmetall-Schaftfraser; DB Werkzeug: Vollhartmetall-Schaftfréser;
Werkstiickmaterial: X210Cr13; 1.2080; 64 HRC D8, Schnittlange = 27 m TiXCo3: TiN -> AITi(Si)N -> TiSIN
Kihlung: Trockenluft, 5 bar; ap = 0,09 mm; ae = 0,06 mm; Werkstiickmaterial: SKD61; 54 HRC TiXCod: TiN -> AICFTI(Si)N -> TiSIN
n=16 820 U/min; f=0,1 mm/U Emulsion; ap = 4 mm; ae = 0,03 mm; vc = 100 m/min
Quelle: Werkzeughersteller in Stidkorea Quelle: Werkzeughersteller in China

Spezifikation
Kupfer bei TiXCo3 m
Grau bei TiXCo4

450-500




ALLA @’

KOMPENDIUM

ZERSPANEN UND UMFORMEN

ALL4 ist eine AICrTiN-Universalschicht. Sie deckt ein breites Spekt- Highlights:

rum sowohl bei Applikationen als auch bei Werksttckmaterialien * Deckt viele Anwendungsverfahren
ab. Besonders geeignet ist die Schicht bei schwer zerspanenden beim Zerspanen u. Umformen ab
Materialien. * Geeignet fiir unterschiedliche Werk-

stickmaterialien
* Sehr verschleissbesténdig bei hohen
Temperaturen

. * Warmfest und zéh
Signature

Coatings
Auspragung in Zerspanung + spanloser Formgebung Anlagen und Kathodenkonfigurationen

(Ti, Al, Cr, AICr30)
(Cr, AITi33, Cr, ATi33)

(CrTi15, Al, Cr)

(Al CrTi15)

Schruppfrasen in Inconel 718: Freiflachenverschleiss mit HSS-Abwalzfraser in 20 MnCr 5:

Werkzeuglebensdauer (m/Zahn)

160 =
+ 11
_ r
Lebensdauer in % bei VBmax = 0,25 mm 5 A o
0 = 120 =i ] >
yal i
@
! -././._./I-I—I’.
wn
£ =0 oL gl
5 e
300 E —&— Ref AICN(SIN
200 _‘-: | £ 40 —— ALCrN
100 i —a— ALL4
o 1) 0 \
Unbeschichiet  Ref. AN AL 0 10 20 30 a0
Werkzeug: Schruppfraser; D10x 22 / R1 Werkzeug: HSS-Abwalzfréser; DO
Werkstiickmaterial: Inconel 718 (200 mm x 200 mm x 36 mm) Werkstiickmaterial: 20 MnCr 5
KSS: B-Cool 9865; ap = 12 mm (2x); ae = 0,1 mm; vc = 90 m/min; fz=0,21 mm Khimittel Luft; mn = 2,3 mm; vc = 150 m/min; fa = 1.69 mm/U;z0 =5
Nachbehandlung: Schleppschleifen / Nassstrahlen Max. Spandicke hcu = 0,347 mm
Quelle: GFE, Deutschland Quelle: IFQ Magdeburg

Spezifikation




TiB2 g’

KOMPENDIUM

HICHT FUR ALUMINIUMBEARBEITUNG

TiB2 ist eine der leistungsféhigsten PLATIT SPUTTER-Schichten. Highlights:

Mit SCIL®-Konfiguration (SPUTTERED Coating Induced by Lateral ¢ Universell beziglich der Anwendungen
Glow Discharge) wird eine Nanoharte von 32 GPa erreicht, die mit in Aluminium

der Hybrid-LACS®-Konfiguration (Lateral ARC with central SPUT- e Als SPUTTERED SCIL®- oder Hybrid-
TERING] auf 38 GPa erhoht werden kann. Somit kénnen auch LACS®-Schicht

Ti-Legierungen bearbeitet werden. * Reduziert Anhaftung an Schneidkante

* Erhoht Verschleissfestigkeit

Signature

Coatings
Auspragung in Zerspanung Anlagen und Kathodenkonfigurationen

(LGD, - -, TiB2 SCIL)

Vergleich der Rauheit von Beschichtungen fiir die Aluminiumzerspanung:

Alpha = 45° Beta = 30° Alpha = 45° Beta = 30°

Beschichtet mit Pi411 mit Hybrid-LACS®-Konfiguration Beschichtet mit Pi411 mit SCIL®-Konfiguration

Gemessen mit AFM auf HM-Teststtick, gleicher Massstab

Spezifikation

Satinsilber




BorAC e

HOCHBEANSPRUCHTE ZERSPANUNG

BorAC ist die ausgewahlte Hybrid-LACS®-Schicht von PLATIT mit Highlights:

simultanen ARC- und SPUTTER-Prozessen. BorAC erhélt eine Bor- e Hybrid-LACS®-Schicht

dotierte AICrN-Schutzschicht, die speziell fir die Risshemmung * Geringe Schichteigenspannung
und somit fir Anwendungen bei hoher Geschwindigkeit wie bei * Risshemmend

Getriebe- und Verzahnungswerkzeugen geeignet ist. Spitzenleis- * Minimiert Kolkverschleiss

tungen bringt BorAC bei hoher Belastung, insbesondere beim
Abwalzfrasen und bei der Schrupp-bearbeitung (trocken und nass).

Signature

Coatings
Beispiel: HSS-Abwalzfraser Anlagen und Kathodenkonfigurationen

{Ti, Al, Cr, TiB2 SCIL)

(Al AICrB20-10, Cr)

(Ti, Al Cr, AICrB20-10, AICrB20-10)

Wirkung von Bordotierung auf Kolkverschleiss beim Walzfraser:
[ BorAC mit Standweg
von 12m/Zahn
1 Referenz AICrBN mit Standweg
von 12m/Zahn
[l Referenz AICrN mit Standweg ' =
von Bm/Zahn i

Kolkverschleiss [pm]

° o CCdoshgs
Werkzeug: HSS-Abwalzfraser; D100
Werkstiickmaterial: 20 MnCr 5 CrN-Haftschicht > AICrN > AICrBN

Kiihlung Luft; mn = 4 mm; ve = 220 m/min, fa =-6,4 mm/U
Max. Spandicke hcu = 0,24 mm
Quelle: IFQ Magdeburg

Spezifikation
b

400-500




PSiX

&

KOMPENDIUM

HARTBEARBEITUNGS-SCHICHT

PSiX ist eine neue PLATIT-Nanocomposite mit superharter Deck-
lage. Sie basiert auf TiXCo3, hat aber eine Silizium-freie AlITiN-Basis.
Dadurch ist der Aluminium-Anteil bei PSiX hoher, was die thermi-
sche Stabilitat der Schicht erhoht. Die Schicht ist temperaturopti-
miert und somit hervorragend in der Hartzerspanung, etwa beim
Schlichten und Schruppen.

New

Highlights:

* Thermische Stabilitat

e Temperaturoptimiert

* Geringe Schichteigenspannung

Coating
Auspragung in Zerspanung

Anlagen und Kathodenkonfigurationen

(Ti, Al, TiSi20)

Demnéachst verfigbar

Kugelkopffrasen in 61 HRC:

Lebensdauer in % bei VBmax = 200 m

200

150

100

50

Werkzeug: Kugelkopffrasen; D10

Werkstiickmaterial: 1.2379; 81 HRC

ap =0,2 mm; ae = 0,5 mm; vc = 182 m/min; fz = 0,14 mm
Quelle: GFE, Deutschland

Spezifikation

(Optional TiN-Haftschicht ->)
AITIN fur die Reduzierung von
Schichteigenspannung ->

AITiN fiir hohe Harte ->
TiSiN-Nanocomposite-Topschicht

450-500



ta-C

&

KOMPENDIUM

ta-C gehort zur PLATIT-DLC3 wasserstofffreie Beschichtungsge-
neration mit Uber 50% sp3-Gehalt. Der hohe sp3-Bindungsanteil
fihrt zu einer héheren Dichte, Harte (bei Umgebungs- und erhéh-
ter Temperatur], thermischen Stabilitat, Oxidationsbestandigkeit,
héheren Eigenspannungen und geringerer Warmeleitfahigkeit. Je
nach Anwendung, von Mikroschneidwerkzeugen bis hin zu Kom-
ponenten, wird ta-C mit der PLATIT-Beschichtungsanlage Pi411

oder PL711 abgeschieden.

ITBEARBEITUNG UND FUR NICHT

Highlights:

Uber 50% sp3-Gehalt
Hohe Dichte und Hérte
Thermische Stabilitat
Oxidationsbestandigkeit
Hohe Eigenspannung
Geringe Wéarmeleitfahigkeit

New
Coating
Beschichtungsanlage Beschichtungsanlage
411 711
Kathodenkonfiguration @ Kathodenkonfiguration
LGD, -, Cr, C SCIL Cr,C

taC +al Schicht-Zusammenstellung taC+aC
(tiber 50 % ta-C-Anteil) (bis 50 % ta-C-Anteil)
Werkzeuge Hauptanwendung Bauteile
SPUTTERING Prozess SPUTTERING
Von Regenbogen-Farben bis anthrazit Farbe Anthrazit
03-1 Schichtdicke [pm] 1-2
350-450 Young's Modulus [GPa] 350-450
45-50 Nanoharte [GPa] >30
Ra ™~ 0,06 ym Rauigkeit Ra™~0,02 ym

Rz~ Schichtdicke

Rz~ Schichtdicke

Reibungskoeffizient [p] von PoD

~01 (bei RT, 50 % Luftfeuchtigkeit) ~01

450 Max. Anwendungstemperatur [°C] 450
<150 Beschichtungstemperatur [°C] 180-250
Verbundwerkstoffe CFK Werkstiickmaterial Stahle

DLC3-beschichteter Schaftfraser unter dem Rasterelektronenmikroskop:
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